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[bookmark: _Toc32437]杭州欣胜精密机械有限公司年产200台（套）圆锯床及其零
配件生产线技术改造项目情况说明  
[bookmark: _Toc15749]一、建设项目环境影响分类管理名录对照
本项目生产部分为通用设备制造，对照建设项目环境影响评价分类管理名录（2021年版），本项目属于“三十一、通用设备制造业 34金属加工机械制造 342”。本项目属于“其他（仅分割、焊接、组装的除外；年用非溶剂型低VOCs含量涂料10吨以下的除外）”，因此环评类别为报告表。
表1建设项目环境影响评价分类管理名录（2021年版）
	环评类别
项目类别
	报告书
	报告表
	登记表

	三十一、通用设备制造业 34

	69
	锅炉及原动设备制造 341；金属加工机械制造 342；物料搬运设备制造 343；泵、阀门、压缩机及类似机械制造 344；轴承、齿轮和传动部件制造 345；烘炉、风机、包装等设备制造 346；文化、办公用机械制造 347；通用零部件制造 348；其他通用设备制造业 349 
	有电镀工艺的；年用溶剂型涂料（含稀释剂）10吨及以上的
	其他(仅分割、焊接、组装的除外；年用非溶剂型低VOCs含量涂料10吨以下的除外)
	/


[bookmark: _Toc18174]二、许可证管理等级判定
根据《固定污染源排污许可分类管理名录》（2019年版），本项目管理类别判定见下表。
表2企业排污许可管理类别归类表
	序号
	行业类别
	重点管理
	简化管理
	登记管理
	本项目管
理类别

	二十九、通用设备制造业34

	83
	锅炉及原动设备制造341，金属加工机械制造342，物料搬运设备制造
343，泵、阀门、压缩机及类似机械制造344，轴承、齿轮和传动部件制造345，烘炉、风机、包装等设备制造346，文化、办公用机械制造347，通用零部件制造348，其他通用设备制造业349 
	涉及通用工序重点管理的
	涉及通用工序简化管理的
	其他
	登记管理

	五十一、通用工序

	111
	表面处理
	纳入重点排污单位名录的
	除纳入重点排污单位名录的，有电镀工序、酸洗、抛光（电解抛光和化学抛光）、热浸镀（溶剂法）、淬火或者钝化等工序的、年使用10吨及以上有机溶剂的 
	其他
	本项目涉及涂装，登记管理


本项目为金属加工机械制造342，根据《杭州市生态环境局关于印发2025年杭州市环境监管重点单位名录的通知》，杭州欣胜精密机械有限公司未被列入纳入重点排污单位名录，本项目涉及涂装工序，不涉及“电镀工序、酸洗、抛光（电解抛光和化学抛光）、热浸镀（溶剂法）、淬火或者钝化等工序的、年使用10吨及以上有机溶剂的”属于“其他”类，因此根据上表判定可得，本项目属于登记管理类。
企业目前已于2025年5月7日申请延续排污登记，登记编号91330110MA27YJ792U001X，本项目实施后，企业应及时在全国排污许可证管理信息平台变更排污许可登记相关信息。
[bookmark: _Toc13474]三、位置图（具体见附图1、附图2、附图3、附图4、附图5）
[bookmark: _Toc4792]（1）环境保护目标
1、大气环境
据调查，项目厂界外500m范围内大气环境评价范围内保护目标见下表。
表3 大气环境保护目标基本情况
	环境
要素
	保护目标名称
	保护
对象
	规模
	保护
内容
	环境
功能区
	方位
	相对距离(m)

	
	
	
	
	
	
	
	

	环境
空气
	朱家角康乐小区
	居民
	约1000人
	环境空气
人群健康
	环境空气二类区
	西
	340

	
	景丽华庭小区
	居民
	约260人
	
	
	西南
	490


2、声环境
项目厂界外50m内无声环境保护目标。
3、地下水环境
项目厂界外500 m无地下水集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源。
4、生态环境
项目所在地不涉及生态环境保护目标。
（二）污染物排放标准
1.1 有组织废气
本项目涉及的油漆废气排放执行《工业涂装工序大气污染物排放标准》(DB33/2146-2018)表1规定的大气污染物排放限值要求，具体详见下表。
表4工业涂装工序大气污染物排放标准 单位：mg/m3
	序号
	污染物项目
	排放限值
	适用条件
	污染物排放监控位置

	1
	总挥发性有机物(其他)
	150
	所有
	车间或生产设施排气筒

	2
	臭气浓度
	1000（无量纲）
	
	


1.2 无组织废气
非甲烷总烃、臭气浓度的厂界排放浓度执行《工业涂装工序大气污染物排放标准》(DB33/2146-2018)，颗粒物执行《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996），厂区内挥发性有机物排放监控浓度执行《工业涂装工序大气污染物排放标准》(DB33/2146-2018)中排放限值要求，具体见下表。
表5厂界无组织排放限值         
	序号
	污染物项目
	限值(mg/m3)
	标准来源

	1
	非甲烷总烃
	4.0
	DB33/2146-2018

	2
	臭气浓度
	20（无量纲）
	

	3
	颗粒物
	1.0
	GB 16297-1996


表6厂区内无组织排放限值
	序号
	监控点限值
	限值含义
	无组织排放监控位置

	NMHC
	6
	监控点处1小时平均浓度值
	在厂房外设置监控点

	
	20
	监控点处任意一次浓度值
	


2、废水
[bookmark: _Hlk162365076]本项目实施后，外排废水为员工生活污水。生活污水经园区内隔油池、化粪池处理后纳管排放，水帘喷淋废水经絮凝沉淀、打捞沉渣后与清洗废水一同进入自建污水处理设施，采用“絮凝沉淀+中和+A/O”工艺处理后纳管排放。生活污水纳管排放，全厂设置1个标准排放口，执行《污水综合排放标准》(GB8978-1996)中的三级标准(其中氨氮、总磷参照执行DB33/887-2013《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》)。临平净水厂尾水中COD、氨氮、总氮、总磷排放执行《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》(DB33/2169-2018)表1中的排放限值，其余指标执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)中的一级A标准，具体详见下表。
表7废水排放标准  单位：mg/L，除pH外
	指标
	pH
	CODCr
	BOD5
	SS
	氨氮
	石油类
	LAS
	动植物油

	纳管标准
	6~9
	500
	300
	400
	35①
	20
	20
	100

	污水厂出水标准
	
	40
	10
	10
	2(4)②
	1
	0.5
	1

	注：①氨氮无三级排放标准，参照执行DB33/887-2013《工业企业废水氮磷污染物间接排放限值》；②括号内数值为每年11月1日至次年3月31日执行。


3、噪声
根据《杭州市临平区声环境功能区划分方案（2021~2025）》方案，本项目厂址位于3类声环境功能区，因此项目营运期间，四周厂界噪声应当执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的3类标准。
表8GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》 单位：dB(A)
	类别
	等效声级Leq

	
	昼间
	夜间

	3类
	65
	55


4、固体废物控制标准
采用库房、包装工具（罐、桶、包装袋等）贮存一般工业固体废物过程的污染控制，其贮存过程应满足相应防渗漏、防雨淋、防扬尘等环境保护要求，其他形式存放的固废执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）要求；危险废物的贮存执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）。
[bookmark: _Toc29666]四、与《杭州市生态环境分区管控动态更新方案》及规划环评符合性分析
[bookmark: _Toc19666]4.1《杭州市生态环境分区管控动态更新方案》符合性分析
企业位于杭州市临平经济技术开发区龙船坞路96号开投零壹半导体产业园，根据杭州市生态环境局关于印发《杭州市生态环境分区管控动态更新方案》的通知（杭环发〔2024〕49号）中附件1《杭州市生态环境分区管控动态更新方案》，本项目位于“临平区杭州临平经济技术开发区产业集聚重点管控单元（原杭州余杭经济技术开发区产业集聚重点管控单元）ZH33011320002”内。本项目与《杭州市生态环境分区管控动态更新方案》中提出的“生态保护红线、环境质量底线、资源利用上线及环境管控单元分类准入清单”简称“三线一单”，符合性分析如下：
表9项目“三线一单”符合性分析
	三线一单
	有关要求
	本项目情况
	符合性

	生态保护红线
	涉及的生态保护红线，严格按照国家和省生态保护红线管理相关规定进行管控。生态保护红线原则上按照禁止开发区域进行管理，禁止工业化和城镇化，确保生态保护红线内“生态功能不降低，面积不减少，性质不改变”。
	根据临平区三区三线图，本项目不涉及生态保护红线。
	符合

	环境质量底线
	大气环境质量底线目标
	2025年，全面消除重污染天气，基本消除中度污染天气，力争O3浓度达到拐点，PM2.5年均浓度稳定控制在28微克/立方米以下，努力实现环境空气质量稳定全面达标。
	根据《2024年杭州市临平区生态环境状况公报》，项目所在区域为环境空气质量不达标区域，超标因子为臭氧，本项目不涉及臭氧排放。根据《临平区“十四五”生态环境保护规划》文件，临平区计划“十四五”期间加强大气污染综合治理，提升区域环境空气质量，采取 1）工业污染深度治理、2）推进移动源污染整治、3）加强扬尘污染防控、4）严格城乡废气精细化监管、5）做好重污染天气应对等措施，以改善空气质量为核心，全面深化“五气共治”，大力推进清新空气示范区建设，坚持精准治气、科学治气、依法治气、协同治气；以PM2.5和O3协同控制为主线，强化大气多污染物协同控制和区域协同治理，抓好VOCs和NOx协同减排，推进空气质量全面达标。
	符合

	
	水环境质量底线目标
	到2025年，力争全市水生态环境质量实现“三无、两提升、三个百分百”，即：城市建成区无黑臭水体，地表无劣Ⅴ类水体，无断流（干涸）河流；市控以上地表水优良（达到或优于Ⅲ类）比例与水生生物完整性有不同程度的提升，县级以上城市集中式饮用水水源达到或优于Ⅲ类比例达到 100%，地表水市控以上断面水质达标率达到 100%，国家重要水功能区达标率达到 100%。
	根据《2024年杭州市临平区生态环境状况公报》，临平区运河流域塘栖大桥、武林头、五杭运河大桥、博陆-桐乡，上塘河流域保障桥、星桥等8个区控以上断面水质功能区达标率为100%；Ⅲ类水比例为100%，项目周边地表水及纳污水体水质可满足相应标准要求。本项目生活污水经预处理后纳管排放，不会突破水环境质量底线。
	符合

	
	土壤环境风险防控底线目标
	2025 年，土壤环境质量稳中向好，受污染耕地安全利用率达到省下达目标，重点建设用地安全利用率达到 97%以上。
	车间内地面采取必要的防腐防渗措施，土壤环境污染风险可控，不会突破土壤环境质量底线。
	符合

	资源利用上线
	能源（煤炭）资源上线目标
	通过一手抓能源供应保障，一手抓能源结构优化，到 2025年实现“三保两降两升”的主要发展目标。 
——“三保”：电力、天然气、油品等能源供应保障能力持续增强。到2025年，全市电网110千伏及以上变电容量达到11268万千伏安，天然气供应能力不小于 44 亿立方米，汽柴油供应能力不小于 420 万吨。 
——“两降”：即单位 GDP 能耗、煤炭消费量进一步下降。“十四五”期间，全市单位 GDP 能耗累计降幅不低于 15%，煤炭消费下降目标达到省要求。 
——“两升”：即清洁能源占比、非化石能源占比进一步提升。到 2025 年，全市清洁能源占比不低于 68%，非化石能源占比不低于 20%。 
	本项目所需能源为电、天然气，用量不大，不会突破区域能源利用上线。
	符合

	
	水资源利用上线目标
	到2025年，用水总量目标为32.68亿立方米（含非常水0.48亿立方米）、万元 GDP 用水量比 2020年下降16%、万元工业增加值用水量比2020年下降17%，农田灌溉水有效利用系数达到0.614。
	本项目用水量较小不会突破区域水资源利用上线。
	符合

	
	土地资源利用上线目标
	到2025年，杭州市耕地保有量不少于1162.7 平方公里，永久基本农田面积控制在968平方公里以内，建设用地总规模不超过2152平方公里，城乡建设用地总规模不超过1752平方公里，人均城镇建设用地面积控制在94平方米以内，万元GDP 地耗不超过9.7平方米。
	项目位于杭州市临平区经济技术开发区，用地性质为工业用地。
本项目在已建厂房内实施，无需新征用地。
项目用地不会突破土地利用资源上线。
	符合

	生态环境准入清单
	本项目位于“临平区杭州临平经济技术开发区产业集聚重点管控单元（原杭州余杭经济技术开发区产业集聚重点管控单元）ZH33011320002”，符合环境管控单元准入清单要求，具体见下表。
	符合


表10环境管控单元分类准入清单符合性分析
	环境管控单元空间
	管控要求
	本项目情况
	符合性

	编码
	名称
	分类
	
	
	

	ZH33011320002
	临平区杭州临平经济技术开发区产业集聚重点管控单元（原杭州余杭经济技术开发区产业集聚重点管控单元）
	重点管控单元
	空间布局引导
	根据产业集聚区块的功能定位，建立分区差别化的产业准入条件。合理规划布局居住、医疗卫生、文化教育等功能区块，与工业区块、工业企业之间设置防护绿地、生活绿地等隔离带。
	项目位于临平区杭州临平经济技术开发区产业集聚重点管控单元（ZH33011320002），企业与敏感点之间有道路和绿化带隔离。
	符合

	
	
	
	污染物排放管控
	严格实施污染物总量控制制度，根据区域环境质量改善目标，削减污染物排放总量。所有企业实现雨污分流。
	企业已实现雨污分流；项目废水、废气、噪声经相应处理措施处理后均能达标排放。本项目实施后全厂污染物控制指标总量不新增。
	符合

	
	
	
	环境风险防控
	强化工业集聚区企业环境风险防范设施设备建设和正常运行监管，加强重点环境风险管控企业应急预案制定，建立常态化的企业隐患排查整治监管机制，加强风险防控体系建设。
	企业已按要求编制有针对性的突发环境事件应急预案，落实各项风险防范措施，建设风险防控体系。符合环境风险防控要求。
	符合

	
	
	
	资源开发效率要求
	/
	/
	/


综上分析，项目建设符合《杭州市生态环境分区管控动态更新方案》管控要求。
[bookmark: _Toc16557]4.2《杭州余杭经济技术开发区总体规划修编（2020-2035年）环境影响报告书》符合性分析
本报告根据《杭州余杭经济技术开发区总体规划修编（2020-2035年）环境影响报告书》对规划环评相关内容进行分析。
1、开发区生态空间清单符合性分析
本项目最近的敏感点为厂界西侧340m朱家角康乐小区，企业与敏感点之间有道路和绿化带隔离。各类污染物均可达标排放，对环境污染不大。
本项目各类污染物经处理后均可达标排放，新增总量不大，不会影响区域环境质量改善目标。企业实现雨污分流。
要求企业编制有针对性的突发环境事件应急预案，落实各项风险防范措施，与区域环境风险防控体系形成应急联动。
因此，项目符合生态空间管控要求。
2、开发区现有问题整改措施清单符合性分析
对照规划环评现有问题清单，企业现有厂区不在整改之列，企业现有项目已落实原审批提出的污染防治措施，经检测其排放的废气、废水及噪声均可满足相关标准要求，符合现有问题整改措施清单要求。
3、污染物排放总量管控限值清单符合性分析
符合性分析：本项目实施后，全厂污染物COD排放量0.115t/a，氨氮（NH3-N）排放量0.006t/a，工业烟粉尘（颗粒物）排放量0.001t/a，挥发性有机物（VOCs）排放量0.047t/a。
本项目实施后，全厂新增污染物总量指标可在区域内进行削减替代，不会突破开发区污染物排放总量管控限值。
4、开发区规划优化调整建议清单符合性分析
[bookmark: _GoBack]本项目不新增用地，利用园区内现有车间，用地性质符合区域用地规划，项目位于集中的工业区内，距离最近敏感点约340米，有道路和绿化带隔离；项目用地范围内不涉及永久基本农田，不在禁建区和限建区。本项目主要进行通用设备制造业，符合园区产业定位，生产废水经企业自建污水处理系统预处理，生活污水经园区内化粪池预处理后与生产废水纳入市政管网进入临平净水厂处理。因此不涉及园区规划优化调整建议相关内容，符合相关要求。通过对照上表分析，本项目不涉及优化调整建议清单中的内容，符合相关要求。
5、环境准入条件清单符合性分析
[bookmark: _Hlk68127454]表11环境准入条件清单
	产业类型
	分类
	项目类别
	行业清单
	工艺清单
	产品清单
	符合性

	规划主导产业
	禁止准入类
	通用设备制造业34
	/
	1、有电镀工艺的；
2、有钝化工艺的热镀锌；
3、有电路板腐蚀工艺的；
4、有不锈钢或铜材酸洗工艺的；
5、使用高挥发性有机物含量的溶剂型涂料的
	1、铅酸蓄电池制造(除电池组装外)；
2、汞干电池制造；
3、单纯塑料配件生产项目
	不涉及

	
	限制准入类
	通用设备制造业34
	单位用地投资强度、单位用地产值、单位能耗增加值、单位排放增加值、单位产值水耗、单位产值碳排放等指标中有1项或多项未达到相关行业环境准入指标限值的，具体详见表12
	1、使用有机涂层的(含喷漆、喷粉、喷塑、浸塑和电泳等)； 
2、使用低挥发性有机物含量的溶剂型涂料的；
3、涉及属GB8978中规定的第一类污染物的重金属排放的；
4、有酸洗(不锈钢、铜材酸洗除外)、磷化工艺的；
5、有铸造工艺的；
6、使用化学方式进行热处理的；
7、有油淬火、亚硝酸盐冷却工艺的；
8、涉及为自身配套的塑料加工工艺的；
9、集成电路生产涉及的电化学气相沉积法等工艺
	1、半导体材料制造；
2、电子化工材料制造
	本项目涉及使用有机涂层，涉及使用低挥发性有机物含量的溶剂型涂料，涉及亚硝酸盐冷却工艺，因此属于限制准入类


表12 开发区主导产业环境准入指标限值
	产业类型
	环境准入指标限值
	规划环评要求
	本项目情况
	相符性

	通用设备制造业
	单位用地投资强度(万元/亩)
	≥500
	601.14
	相符

	
	单位用地产值(万元/亩)
	≥850
	1203.94
	相符

	
	单位能耗增加值(万元/吨标煤)
	≥5.5 
	13.725
	相符

	
	单位排放增加值(万元/吨)
	≥4700
	17877.733
	相符

	
	单位产值水耗(立方米/万元增加值)
	≤2.5 
	0.105
	相符

	
	单位产值碳排放(kgCO2/万元)
	53.07
	1.593
	相符


本项目对照《杭州余杭经济技术开发区总体规划修编（2020-2035 年）环境影响报告书》中开发区环境准入清单，本项目不涉及禁止准入相关工艺，属于限制类准入项目。根据《杭州余杭经济技术开发区总体规划修编（2020-2035 年）环境影响报告书》，列入限制类清单的主要是符合开发区产业发展导向，但含有一定环境污染隐患的建设项目，将其中污染较高、环境风险较大的工艺或产品归为限制类。此类项目如需建设，须履行严格的环评论证程序，并在开发区限制总体发展规模。同时必须满足以下准入条件：一是要符合开发区规划主导产业；二是要通过开发区“一事一议”审批(由管委会对项目准入严格把关，必要时并须经开发区党工委审议通过)；三是要满足开发区污染物总量控制要求。具体相符性对照情况详见下表。
表13 开发区限制类准入项目准入条件
	序号
	准入条件
	本项目情况
	相符性

	1
	要符合开发区规划主导产业
	本项目生产部分为通用设备制造业34，属于开发区规划主导产业
	相符

	2
	要通过开发区“一事一议”审批(由管委会对项目准入严格把关，必要时并须经开发区党工委审议通过)
	本项目已通过开发区“一事一议”审批
	相符

	3
	要满足开发区污染物总量控制要求
	新增污染物总量指标可在区域内进行削减替代，不会突破开发区污染物排放总量管控限值
	项目


综上，本项目经对照开发区主导产业环境准入指标限值和开发区限制类准入项目准入条件，本项目各项指标均符合准入要求，因此符合规划环评要求。
6、环境标准清单符合性分析
表12环境标准清单
	序号
	类别
	主要内容
	符合性

	1
	空间准入标准
	余杭区杭州余杭经济技术开发区产业集聚重点管控单ZH33011020007
空间布局约束：根据产业集聚区块的功能定位，建立分区差别化的产业准入条件。合理规划居住区与工业功能区，在居住区和工业区、工业企业之间设置防护绿地、生活绿地等隔离带。
污染排放管控：严格实施污染物总量控制制度，根据区域环境质量改善目标，削减污染物排放总量。所有企业实现雨污分流。
环境风险防控：强化工业集聚区企业环境风险防范设施设备建设和正常运行监管，加强重点环境风险管控企业应急预案制定，建立常态化的企业隐患排查整治监管机制，加强风险防控体系建设。
	符合。

	
	
	环境准入条件清单：具体详见清单5环境准入条件清单。
	

	2
	污染物排放标准
	废水：①综合排放标准：纳管废水执行《污水综合排放标准》(GB8978-1996)表4中的三级标准，其中工业废水中氨氮、总磷参照执行《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》(DB33/887-2013)，非工业废水中氨氮、总磷参照执行《污水排入城镇下水道水质标准》(GB/T31962-2015)。临平净水厂、塘栖污水处理厂现状尾水排放执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)中的一级A标准，待清洁排放技术改造完成后应执行《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》(DB33/2169-2018)中表1标准；拟建的临平北污水厂尾水排放执行《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》(DB33/2169-2018)中表2标准。
②行业排放标准：化学合成类制药企业废水排放执行《化学合成类制药工业水污染物排放标准》(GB21904-2008)；生物制药企业废水排放执行《生物制药工业污染物排放标准》(DB33/923-2014)；纺织染整企业废水排放执行《纺织染整工业水污染物排放标准》(GB4287-2012)及其修改单；合成树脂企业废水排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》(GB31572-2015)；电池工业企业废水排放执行《电池工业污染物排放标准》(GB30484-2013)。
废气；①综合排放标准：企业工艺废气污染物排放执行《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)中的二级标准，GB16297-1996中无标准限值的，根据环函[2003]363号，有组织废气排放浓度参照执行《工作场所有害因素职业接触限值化学有害因素》(GBZ2.1-2007)中8小时加权平均容许浓度，场界无组织监控浓度按照居住区标准的4倍执行；氨气、硫化氢等恶臭污染物以及无量纲恶臭排放执行《恶臭污染物排放标准》(GB14554-93)中的新改扩建二级标准；企业自备锅炉废气排放执行《锅炉大气污染物排放标准》(GB13271-2014)中表3规定的大气污染物特别排放限值，工业炉窑废气排放按照《浙江省工业炉窑大气污染综合治理实施方案》(浙环函[2019]315号)要求执行，原则上按照颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放限值分别不高于30、200、300mg/m3；厂区内的VOCs无组织排放监控点浓度执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》(GB37822-2019)中表A.1规定的特别排放限值。
②行业排放标准：化学合成类制药企业废气排放执行《化学合成类制药工业大气污染物排放标准》(DB33/2015-2016)；生物制药类企业废气排放执行《生物制药工业污染物排放标准》(DB33/923-2014)；纺织染整企业废气排放执行《纺织染整工业大气污染物排放标准》(DB33/962-2015)；合成树脂企业废气排放执行《合成树脂工业污染物排放标准》(GB31572-2015)；电池工业企业废气排放执行《电池工业污染物排放标准》(GB30484-2013)；工业涂装工序废气污染物排放执行《工业涂装工序大气污染物排放标准》(DB33/2146-2018)；泛能网项目燃气轮机组废气排放执行《火电厂大气污染物排放标准》(GB13223-2011)，燃气锅炉(单台出力65t/h以下)废气排放执行《锅炉大气污染物排放标准》(GB13271-2014)；涉及国家排放标准中特别排放限值的行业，按照《浙江省生态环境厅关于执行国家排放标准大气污染物特别排放限值的通告》(浙环发[2019]14号)执行。
③生活源废气排放标准：宾馆、酒店等自备锅炉燃料废气排放执行《锅炉大气污染物排放标准》(GB13271-2014)；餐饮业单位及企事业单位食堂油烟废气排放执行《饮食业油烟排放标准(试行)》(GB18483-2001)。
噪声：①工业企业：工业企业厂界环境噪声排放执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)；
②社会生活：营业性文化娱乐场所、商业经营活动中使用的向环境排放噪声的设备、设施产生的噪声执行《社会生活环境噪声排放标准》(GB22337-2008)；
③建筑施工：施工期噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》(GB12523-2011)。
[bookmark: _Hlk80086447]固废：①固体废物鉴别执行《固体废物鉴别标准通则》(GB34330-2017)；
②一般工业固体废物厂内暂存、处置执行《一般工业固体废物贮存、处置污染控制标准》(GB18599-2001)及修改单；
③危险废物厂内暂存执行《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2001)及修改单；
④危险废物处置执行《危险废物填埋污染控制标准》(GB18598-2001)或《危险废物焚烧污染控制标准》(GB18484-2001)等有关规定。
	符合。项目污染物采取相应措施后可达到相应标准限值要求。

	3
	环境质量管控标准
	污染物排放总量管控限值：①水污染物总量管控限值：CODCr1821.25t/a，NH3-N185.33t/a，TP19.11t/a；
②大气污染物总量管控限值：SO256.32t/a，NOx473.88t/a，烟粉尘340.10t/a，VOCs1031.56t/a；
③危险废物总量管控限值：1.77万t/a。
大气环境：基本污染物执行《环境空气质量标准》(GB3095-2012)及其修改单中的二级标准；对于GB3095-2012中无规划的特殊空气污染物，参照执行《环境影响评价技术导则大气环境》(HJ2.2-2018)中附录D其他污染物空气质量浓度参考限值，该附录中没有规定的参照执行前苏联CH-145-71居民区大气中有害物质的最大允许浓度，非甲烷总烃以《大气污染物综合排放标准详解》中Cm取值规定作为质量标准参考值，铅执行《大气中铅及其无机化合物的卫生标准》(GB7355-87)。
水环境：①地表水环境：京杭运河(杭嘉湖14)、禾丰港(杭嘉湖44)、亭趾港(杭嘉湖46)水质执行《地表水环境质量标准》(GB3838-2002)中的Ⅲ类水质标准；内排河(杭嘉湖35)、禾丰港(杭嘉湖43)、亭趾港(杭嘉湖45)执行GB3838-2002中的Ⅳ类水质标准；备用水源喜庵港(杭嘉湖49)执行GB3838-2002中的Ⅱ类、Ⅲ类水质标准；钱塘江(钱塘江191)执行GB3838-2002中的Ⅲ类水质标准。
②地下水环境：区域地下水环境执行《地下水质量标准》(GB/T14848-2017)。
声环境：根据《杭州市余杭区声环境功能区划分方案》，开发区内301、302两个区块执行《声环境质量标准》(GB3096-2008)中的3类标准，交通干线道路、城市有轨交通(地面段)、内河航道及其两侧区域执行GB3096-2008中的4a类标准，铁路干线及其两侧区域执行GB3096-2008中的4b类标准，其他区域执行GB3096-2008中的2类标准。
土壤环境：开发区内居住用地、中小学用地、医疗卫生用地、社会福利设施用地等第一类建设用地执行《土壤环境质量建设用地土壤污染风险管控标准(试行)》(GB36600-2018)中的第一类用地筛选值，工业用地、物流仓储用地、商业服务业设施用地、道路与交通设施用地、公用设施用地等第二类建设用地执行GB36600-2018中的第二类用地筛选值；农业用地土壤环境执行《土壤环境质量农用地土壤污染风险管控标准(试行)》(GB15618-2018)中相关风险筛选值标准。
	符合。项目实施后污染物总量可得到区域削减，不会导致区域环境质量降低，同时随着区域环境整治提升计划的实施以及严格总量控制等措施，预计区域环境质量可逐步达到环境质量底线要求。

	4
	行业准入标准
	区内涉及行业需执行的环境准入条件、环境准入指导意见，以及行业准入条件、技术规范等：①国家：《新能源汽车生产企业及产品准入管理规定》(工信部令39号)、《汽车产业发展政策(2009年修订)》(工信部、国家发改委2009年第10号令)、《挥发性有机物(VOCs)污染防治技术政策》(环保部公告2013年第31号)、《重点行业挥发性有机物综合治理方案》(环大气[2019]53号)等；
②地方：《浙江省化学原料药产业环境准入指导意见(修订)》(浙环发[2016]12号)、《浙江省印染产业环境准入指导意见(修订)》(浙环发[2016]12号)、《浙江省热电联产行业环境准入指导意见(修订)》(浙环发[2016]12号)、《浙江省啤酒产业环境准入指导意见(修订)》(浙环发[2016]12号)、《浙江省挥发性有机物污染整治方案》(浙环发[2013]54号)、《浙江省涂装行业挥发性有机物污染整治规范》(浙环函[2015]402号)、《关于转发<杭州市化纤行业挥发性有机物污染整治规范(试行)>等12个行业VOCs污染整治规范的通知》(浙环办函[2016]56号)、《浙江省挥发性有机物深化治理与减排工作方案(2017-2020年)》(浙环发[2017]41号)等。
	符合，项目符合有关行业准入条件要求。


符合性分析：综上分析可知，项目的建设符合《杭州余杭经济技术开发区总体规划修编（2020-2035年）环境影响报告书》“六张清单”相关要求。
7、规划环评审查意见符合性分析
《杭州余杭经济技术开发区总体规划修编（2020-2035年）环境影响报告书》于2022年5月1日获得由生态环境部出具的批复（环审[2022]50号），经对照，项目建设地址位于工业区块，符合生态空间清单，经对照符合规划环评环境准入条件清单要求。
[bookmark: _Toc19787]4.3《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案》符合性分析
为深入推进“十四五”挥发性有机物治理，进一步改善环境空气质量，浙江省生态环境厅制定了《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案》(浙环发[2021]10号)。本项目与该方案中相关要求符合性分析详见下表。
表13《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案》符合性分析
	项目
	方案要求（部分内容）
	本项目情况
	是否
符合

	优化产业结构
	引导石化、化工、工业涂装、包装印刷、合成革、化纤、纺织印染等重点行业合理布局，限制高VOCs排放化工类建设项目，禁止建设生产和使用VOCs含量限值不符合国家标准的涂料、油墨、胶粘剂、清洗剂等项目。贯彻落实《产业结构调整指导目录》《国家鼓励的有毒有害原料（产品）替代品目录》，依法依规淘汰涉VOCs排放工艺和装备，加大引导退出限制类工艺和装备力度，从源头减少涉VOCs污染物产生。
	本项目为通用设备制造业，不属于高VOCs 排放类项目，项目涉及使用使用VOCs含量限值符合国家标准的涂料，不涉及使用油墨、胶粘剂、清洗剂等原料，项目不属于《产业结构调整指导目录》中限制、淘汰类，不涉及《国家鼓励的有毒有害原料(产品)替代品目录》中所列原料，不属于限制类工艺。
	符合

	严格环境准入
	严格执行“三线一单”为核心的生态环境分区管控体系，制（修）订纺织印染（数码喷印）等行业绿色准入指导意见。严格执行建设项目新增VOCs排放量区域削减替代规定，削减措施原则上应优先来源于纳入排污许可管理的排污单位采取的治理措施，并与建设项目位于同一设区市。上一年度环境空气质量达标的区域，对石化等行业的建设项目VOCs排放量实行等量削减；上一年度环境空气质量不达标的区域，对石化等行业的建设项目VOCs排放量实行2倍量削减，直至达标后的下一年再恢复等量削减。
	本项目符合“三线一单”相关要求，本项目为迁建项目，项目实施后，不新增VOCs排放量，总量得到区域削减，总量不新增。
	符合

	全面提升生产工艺绿色化水平
	工业涂装行业重点推进使用紧凑式涂装工艺，推广采用辊涂、静电喷涂、高压无气喷涂、空气辅助无气喷涂、热喷涂、超临界二氧化碳喷涂等技术，鼓励企业采用自动化、智能化喷涂设备替代人工喷涂，减少使用空气喷涂技术。鼓励生产工艺装备落后、在既有基础上整改困难的企业推倒重建，从车间布局、工艺装备等方面全面提升治理水平。
	本项目不属于石化、化工、包装印刷等行业，属于工业涂装行业，采用静电喷涂技术，且本项目设备、工艺先进、采用密闭化、自动化、管道化等技术。
	符合

	大力推进低VOCs含量原辅材料的源头替代
	全面排查使用溶剂型工业涂料、油墨、胶粘剂、清洗剂等原辅材料的企业，各地应结合本地产业特点和本方案指导目录，制定低VOCs含量原辅材料源头替代实施计划，明确分行业源头替代时间表，按照“可替尽替、应代尽代”的原则，实施一批替代溶剂型原辅材料的项目。加快低VOCs含量原辅材料研发、生产和应用，在更多技术成熟领域逐渐推广使用低VOCs含量原辅材料，到2025年，溶剂型工业涂料、油墨、胶粘剂等使用量下降比例达到国家要求。
	本项目涉及使用的溶剂型涂料、水性涂料均为符合国家标准的低VOCs含量涂料，不涉及使用油墨、胶粘剂、清洗剂等原辅材料的使用。
	符合

	严格控制无组织排放
	在保证安全前提下，加强含VOCs物料全方位、全链条、全环节密闭管理，做好VOCs物料储存、转移和输送、设备与管线组件泄漏、敞开液面逸散以及工艺过程等无组织排放环节的管理。生产应优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式，原则上应保持微负压状态，并根据相关规范合理设置通风量；采用局部集气罩的，距集气罩开口面最远处的VOCs无组织排放位置控制风速应不低于0.3米/秒。对VOCs物料储罐和污水集输、储存、处理设施开展排查，督促企业按要求开展专项治理。
	本项目采用一体化密闭式喷涂设备，设备喷涂廊道整体密闭负压收集废气。
	符合

	建设适宜高效的治理设施
	企业新建治理设施或对现有治理设施实施改造，应结合排放VOCs产生特征、生产工况等合理选择治理技术，对治理难度大、单一治理工艺难以稳定达标的，要采用多种技术的组合工艺。采用活性炭吸附技术的，吸附装置和活性炭应符合相关技术要求，并按要求足量添加、定期更换活性炭。组织开展使用光催化、光氧化、低温等离子、一次性活性炭或上述组合技术等VOCs治理设施排查，对达不到要求的，应当更换或升级改造，实现稳定达标排放。到2025 年，完成5000家低效VOCs治理设施改造升级，石化行业的VOCs综合去除效率达到70%以上，化工、工业涂装、包装印刷、合成革等行业的VOCs综合去除效率达到60%以上。
	本项目有机废气采用“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置处理，属于可行技术，VOCs综合去除效率可达到75%以上。
	符合

	加强治理设施运行管理
	按照治理设施较生产设备“先启后停”的原则提升治理设施投运率。根据处理工艺要求，在治理设施达到正常运行条件后方可启动生产设备，在生产设备停止、残留VOCs收集处理完毕后，方可停运治理设施。VOCs治理设施发生故障或检修时，对应生产设备应停止运行，待检修完毕后投入使用；因安全等因素生产设备不能停止或不能及时停止运行的，应设置废气应急处理设施或采取其他替代措施。
	要求建设单位在运营过程中待治理设施达到正常运行条件后方可启动生产设备，在生产设备停止、残留VOCs收集处理完毕后，方可停运治理设施。VOCs治理设施发生故障或检修时，对应生产设备应停止运行，待检修完毕后投入使用。
	符合

	规范应急旁路排放管理
	推动取消石化、化工、工业涂装、包装印刷、纺织印染等行业非必要的含VOCs排放的旁路。因安全等因素确须保留的，企业应将保留的应急旁路报当地生态环境部门。应急旁路在非紧急情况下保持关闭，并通过铅封、安装监控（如流量、温度、压差、阀门开度、视频等）设施等加强监管，开启后应做好台账记录并及时向当地生态环境部门报告。
	项目不设置VOCs排放旁路，一旦废气处理设施发生故障，建设单位应立即停产。
	符合


由上表对比分析可知，本项目符合《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案》中相关要求，要求企业加强管理，落实该方案相关要求。
[bookmark: _Toc598]4.4《临平经济技术开发区异味重点企业整治提升方案暨行业提级增效管控标准》符合性分析
企业实际为通用设备制造，主要污染物由喷漆涂装工序产生，本次整治提升参照《临平经济技术开发区异味重点企业整治提升方案暨行业提级增效管控标准》内工业涂装类现有企业评价指标进行分析，企业实际符合情况如下表所示。
	项目
	标准要求
	现状实际情况

	
	
	后期引进企业审批要求
	一厂一策问题
	

	原辅料管控
	1
	①所使用水性、无溶剂、辐射固化涂料需符合《工业防护涂料中有害物质限量》（GB30981-2020）、《车辆涂 料中有害物质限量》（GB24409-2020）、《木器涂料中有害物质限量》（GB18581-2020）、《船舶涂料中有害物质限量》 （GB38469-2019）等标准规定。
②所使用溶剂型涂料需符合《低挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求》（GB/T 38597-2020）规定。
	涉及使用溶剂型和水性涂料，符合《低挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求》（GB/T 38597-2020）标准规定的涂料产品
	相符

	工艺装备水平及过程管控
	2
	采用静电喷涂、自动喷涂、高压无气喷涂或高流低压
（HVLP）喷枪等高效涂装技术，禁止使用手动空气喷涂技术。
	涉及工业涂装，采用自动喷涂高效涂装技术，不使用手动空气喷涂技术。
	相符

	
	3
	鼓励建设干式喷漆房，优先使用全自动喷漆和循环风工艺；使用湿式喷漆房时，循环水泵间和刮渣间应密闭，废气排至 VOCs 废气收集处理系统，周边不得存在恶臭异味泄露点位，循环水更换周期不得超过 2 个月且做好台账记录。
	本项目不设置喷漆房，使用全自动一体化喷涂设备，设备内自带水帘，整体密闭负压，循环水泵间和刮渣间密闭，废气排至 VOCs 废气收集处理系统，周边不存在恶臭异味泄露点位，循环水更换周期为1个月，且做好台账记录
	相符

	
	4
	表面处理（酸洗、磷化、 电镀、退火）等涉异味工序应密闭操作，现场存在明显异味的需废气收集至处理系统。
	不涉及
	不涉及

	
	5
	涂料、稀释剂、固化剂等 VOCs 物料的调配过程采用密闭设备或在密闭空间内操作，并设置专门的密闭调配间（尽量减少 密闭区域），调配废气排至收集处理系统。鼓励企业在密闭调配间内废气产生点位（操作工位）单独集气，减少收集风量， 避免大风量、低浓度废气的产生。
	涉及 VOCs 物料的均在密闭空间内进行操作，且设置有废气收集处理系统，接入废气处理装置
	相符

	
	6
	含 VOCs 物料转运和输送优先采用集中供料系统，实现密闭管道输送；若采用密闭容器的输送方式，在涂装作业后将剩余 的涂料等原辅材料送回调漆室或储存间，转运容器除即用状态下需封闭。
	含VOCs的物料除即用状态下均密闭
	相符

	
	7
	除大型工件特殊作业外，调漆、喷漆、流平、烘干、清洗等工序在密闭设备或密闭负压空间内操作，并在废气产生点位单独集气。
	本项目喷漆在密闭设备内操作
	相符

	
	8
	清洗过程使用溶剂型清洗剂的，需实施废气收集治理。
	不涉及
	不涉及

	污水集输处理系统
	9
	含 VOCs 废水储存和处理设施敞开液面上方 100mm 处 VOCs 检测浓度≥100umol/mol ，应加盖密闭，收集废气至VOCs 废气收集处理系统。
	相符
	相符

	
	10
	污水处理站产生恶臭气体的区域加罩或加盖，使用合理的废气管网设计，密闭区域实现微负压，并加装负压表监控（由临平经济技术开发区公众监督团队嗅辨确认恶臭水平）。
	不涉及
	不涉及

	危废库
	11
	贮存设施应根据危险废物的形态、物理化学性质、包装形式和污染物迁移途径，采取必要的防风、防晒、防雨、防漏、防渗、防腐以及其他环境污染防治措施，不应露天堆放危险废物。贮存设施应根据危险废物的类别、数量、形态、物理化学性质和污染防治等要求设置必要的贮存分区，避免不相容的危险废物接触、混合。
	车间内按要求设置危废仓库，危废仓库将采取必要的防风、防晒、防雨、防漏、防渗、防腐以及其他环境污染防治措施，贮存设施将根据危险废物的类别、数量、形态、物理化学性质和污染防治等要求设置必要的贮存分区，避免不相容的危险废物接触、混合。
	相符

	
	12
	易产生粉尘、VOCs、酸雾、有毒有害大气污染物和刺激性气味气体的危险废物应装入闭口容器或包装物内贮存；其中液态危废采用储罐、防渗的密闭地槽或外观整洁良好的密闭包装桶等，固态危废采用内衬塑料薄膜袋的编织袋密闭包装，半固态危废综合考虑其性状进行合理包装。
	相符
	相符

	
	13
	对库房内异味较重的危废库采取有效的废气收集、处理措施；贮存易产生粉尘、VOCs、酸雾、有毒有害大气污染物和刺激性气味气体的危险废物贮存库，应设置气体收集装置和气体净化设施；气体净化设施的排气筒高度应符合 GB 16297 要求。危废库不得设置直排风机，应急安全要求设置的事故风机运行时，产生的废气需经处理后方可排放。
	相符
	相符

	废气收集方式
	14
	优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集废气的方式，并保持微负压运行，密闭空间内设置负压计，安装在进出口处的负压应达到-2Pa及以上。因工艺要求需保持正压的，应在外层设置双层密闭收集。
	相符
	相符

	
	15
	开放环境中采用局部集气罩方式收集废气的企业，距废气收集系统排风罩开口面最远处的 VOCs 无组织排放位置控制风速不低于0.3米/秒。与车间外大气联通（进出门）的开口断面控制风速≥1.2m/s，其他开口（窗户）断面控制风速≥0.4m/s。
	不涉及
	不涉及

	
	16
	采用半密闭罩（含排风柜）的企业，有外部气流干扰的（安装在室外）开口断面控制风速≥1.2m/s，无外部气流干扰（安装在室内）的开口断面控制风速≥0.4m/s。
	不涉及
	不涉及

	废气处理工艺
	17
	①电泳烘干废气应采用热力焚烧、催化燃烧（不包括活性炭吸附/脱附-催化燃烧）工艺处理；
②喷涂、流平、干燥（烘干、风干、晾干等）废气中漆雾应采用干式漆雾捕集过滤系统或文丘里/水旋/水幕湿法漆雾捕集+多级干式过滤除湿联合装置；
③喷涂、流平、线上清洗废气应采用吸附浓缩+燃烧工艺处理，禁止使用非原位脱附工艺，其中年溶剂使用量＜5t的企业可采用一次性活性炭吸附工艺处理（废弃的活性炭应委托至集中再生中心处置并安装饱和状态监控系统），
④家具制造行业干燥（烘干、风干、晾干等）废气应采用吸附浓缩+燃烧工艺处理，禁止使用非原位脱附工艺，其中年溶剂使用量＜5t的企业可采用一次性活性炭吸附工艺处理，（废弃的活性炭应委托至集中再生中心处置并安装饱和状态监控系统），温度较高的烘干废气（温度≥40℃）宜采用热力焚烧、催化燃烧工艺处理，年溶剂使用量≥5t的企业原则上不采用“蜂窝活性炭吸附-脱附-催化燃烧”工艺；
⑤其他行业烘干废气应采用热力焚烧/催化燃烧工艺处理，有条件的可采用回收式热力燃烧装置；
⑥调配废气可与喷涂废气一并接入吸附浓缩 + 燃烧工艺处理，也可单独使用一次性活性炭吸附工艺（废弃的活性炭应委托至集中再生中心处置并安装饱和状态监控系统）；
⑦危废库、线下清洗、涂胶、点补、注蜡等废气宜采用吸附工艺处理，可使用一次性活性炭吸附（废弃的活性炭应委托至集中再生中心处置并安装饱和状态监控系统）；
⑧年溶剂使用量≥5t的企业原则上不采用“蜂窝活性炭吸附-脱附-催化燃烧”工艺，废气处理效率不低于80%；
	本项目采用全自动一体化喷涂设备，产生的漆雾经设备自带水帘进行捕集，设备喷漆段和烘干段全密闭收集，产生的喷涂废气经收集后采用“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置进行处理，处理后由1根不低于15m高排气筒高空排放。
	相符

	
	18
	采用活性炭作为吸附剂的企业，宜选用颗粒状活性炭，颗粒状活性炭的碘值不应低于 800mg/g，废弃的活性炭应委托至集中再生中心处置。活性炭分散吸附技术（一次性活性炭吸附）一般适用年溶剂使用量＜5t的企业，活性炭的动态吸附容量宜按 10—15%计算。颗粒状吸附剂的气体流速不超过 0.6 米/秒，纤维状吸附剂的气体流速不超过 0.15 米/秒，废气在吸附层中的停留时间一般不低于 0.75 秒。企业必须安装活性炭饱和状态监控系统（用电监控，监控吸附时长），根据实际监控情况确定更换时间（需报备至管理部门）。
	使用颗粒活性炭吸附装置，废活性炭委托就近废活性炭集中再生中心处置。
	相符

	
	19
	吸附装置应做好除颗粒物、降温、除湿等预处理工作，吸附前的颗粒物或油烟浓度不宜超过 1mg/m3，废气温度不应超过40℃，采用活性炭吸附的相对湿度不宜超过 90%。对于含有较多漆雾的喷涂废气，不宜采用单一水喷淋预处理，应采用多级干式过滤措施，末道过滤材料的过滤等级不应低于 F9，并根据压差监测或其他监测方式，过滤器阻力低于初始值或达到初阻值1.5~2倍时及时更换过滤材料。
	不涉及
	不涉及

	
	20
	采用单一或组合燃烧技术的企业，催化燃烧装置应按照《催化燃烧法工业有机废气治理工程技术规范》（HJ2027—2013）进行设计、建设与运行管理，催化燃烧装置的设计空速宜大于10000h-1，但不应高于40000h-1。催化室温度不应低于300℃；蓄热燃烧装置应按照《蓄热燃烧法工业有机废气治理工程技术规范》（HJ1093—2020）进行设计、建设与运行管理，燃烧室温度不低于760℃，蓄热室的截面风速不宜大于2m/s，废气在燃烧室的停留时间不低于0.75s。
	本项目废气处理设施委托有资质单位进行设计并建造，能够满足《催化燃烧法工业有机废气治理工程技术规范》（HJ2027—2013）相关技术要求
	相符

	
	21
	新建、改建和扩建涉 VOCs 项目不使用低温等离子、光氧化、光催化等低效治理设施（恶臭异味治理除外）
注：典型的除臭情形主要包括：废水站废气处理（高浓度有机废水调节池除外）
	不涉及
	不涉及

	
	22
	①电泳废气（非烘干工序）需采取有效的收集措施，并开展监测，臭气浓度超过800的需收集处理。
②使用ABS、PVC为原料的喷塑固化废气需收集处理。
③使用PP、PE为原料的喷塑固化废气需采取有效的收集措施，并开展监测，臭气浓度超过800的需收集处理。
	不涉及
	不涉及

	监测监控水平
	23
	①重点排污企业（根据《杭州市生态环境局关于印发2023年杭州市环境监管重点单位名录的通知》（杭环发〔2023〕18号）确定）风量大于10000 m3/h的有机废气排放口（实验室废气除外）安装NMHC在线监测设施（FID检测器），其他废气排放口安装环保设施用电监控，自动监控数据保存一年以上。
②其他企业根据《关于下达临平区年度重点污染源视频或用电等监控设施新建计划的通知》要求，在主要生产工序、治理工艺或排放口等关键位置，安装工况参数、用水用电用能、视频探头监控等间接反映水或大气污染物排放状况的设备。
	不涉及
	不涉及

	
	24
	使用燃烧工艺（含吸附/脱附-催化燃烧）的废气治理设施安装DCS系统、PLC系统，禁止使用离线式脱附系统，数据保存一年以上；使用抛弃式活性炭吸附工艺的废气治理设施必须安装活性炭饱和状态监控系统；使用喷淋吸附工艺的废气治理设施安装pH监控和自动加药系统，数据接入工况监控；光催化氧化、等离子体工艺应用于废气除臭时，安装环保设施用电监控。
	废气治理设施安装DCS系统、PLC系统，使用颗粒活性炭吸 附装置，废活性炭委托就近废活性炭集中再生中心处置。
	相符

	排放口要求
	25
	①排气筒：排气筒建设与环评审批文件、排污许可证要求一致。高度必须符合国家有关标准，末端出口为粗细均匀的垂直管段，管段长度应大于10倍管道直径（或管道当量直径）。
②采样孔：废气处理设施前后同步设置采样孔，孔位置优先选择垂直管段，避开弯头和断面急剧变化部位，采样断面气速宜大于5m/s。涉及颗粒物采样时，采样位置距弯头、阀门、变径管下游方向不小于6倍直径，距上述部件上游方向不小于3倍直径。不涉及颗粒物采样时，采样位置距弯头、阀门、变径管下游方向不小于3倍直径，距上述部件上游方向不小于1.5倍直径。
采样孔内径不小于80mm，孔管长不大于50mm，设盖板、管堵或管帽封闭。
③采样平台：面积不小于1.5m2，并设有1.1m高的护栏和不低于10cm的脚部挡板，平台承重不小于200kg/m2，采样孔距平台面约为1.2~1.3m。
④采样平台附件：应包括爬梯和防护结构，其建设应易于人员和监测仪器安全顺利到达。
⑤排放口周边：应悬挂标识标牌。
	项目建成后将氨要求设置排气筒、采样孔、采样平台及相应的标识标牌
	相符

	旁路管理
	26
	①高压静电法、吸附法、冷凝法、吸收法、生物法等治理设施通常应不设有废气旁路。燃烧法、吸附+燃烧法组合工艺治理设施，燃烧装置因安全生产等原因可设有废气旁路。
②在保证安全的前提下，尽可能取消或不设废气旁路，因安全生产等原因必须保留的，应按设计要求设置旁路，同时将保留旁路清单向当地生态环境部门备案，通过铅封、安装自动监控设施（如流量计、温度计、阀门开度、视频监控等）等方式加强监管，并建设备用VOCs治理设施；
③对以逃避监管为目的非应急类旁路，应彻底拆除。
④应急类旁路在非紧急情况下应保持关闭，旁路开启后应及时向当地生态环境部门报告，并做好台账记录，保存至少五年。
⑤设有应急类旁路的治理设施应建设DCS、PLC等控制系统，实时监控旁路阀门开度、旁路废气流量、旁路VOCs浓度、燃烧室温度（限燃烧法治理设施）等指标，采用间接再生设备的吸附法+燃烧法组合工艺设施应监控吸附时间、脱附时间和脱附温度等指标，并历史记录保存至少五年。
⑥在保证安全的前提下，蓄热燃烧、催化燃烧、蓄热催化燃烧装置应优先通过补充空气或冷凝等保护措施降低可燃气体浓度至25%LEL以下，以避免应急类旁路开启。
	不涉及
	不涉及

	运输方式
	27
	企业全部非道路移动机械均需申领并悬挂环保牌照，其中国三/新能源以上排放标准占比不低于80%。
	相符
	相符

	
	28
	企业自有重型货车均国五以上排放标准占比不低于80%，委外运输的需在协议中要求国五以上排放标准车辆运输。
	相符
	相符

	环保管理要求
	29
	企业必须建立以下环保资料档案（含电子版、纸质版）并存档，现场检查时可立即提供，档案电子版向管委会、东湖中队报备：①环评报告及批复；②排污许可证及副本、季度、年度执行报告；③环保“三同时”竣工验收文件；④废气治理设施运行管理规程（治理设施周边需悬挂工艺流程图）和运行管理台账信息（包含日常管理台账、设施清理维护台账、耗材定期更换台账、燃烧室温度历史记录等）；⑤涉VOCs原辅料MSDS或成分检测报告以及消耗记录；⑥环保设施设计方案（含废气废水，必须包含设计参数及计算过程）；⑦非道路移动机械台账（包含环保牌照号码、排放标准、制造日期、车辆照片）；⑧一年内废气监测报告（包括有组织、厂区内及厂界无组织检测数据）；⑨规上企业需设置环保部门，规下企业配备专职环保人员（或委托环保管家），并具备相应的环境管理能力；⑩设有废气应急旁路的，应有旁路启运历史记录、阀门维护和检修记录、向属地生态环境主管部门报告记录。
	企业后续将按要求建立环保资料档案（含电子版、纸质版）并存档。
	相符

	公众监督团队评估
	30
	公众监督团队根据现场检查和异味污染嗅辨情况打分。每次打分由5位公众监督员参加，并根据《浙江省工业企业恶臭异味管控技术指南》中附录C中自评表要求赋分，赋分采用6级（0~5）打分制，每位公众监督员赋分折算为5分（其中0级计5分，5级计0分），5位合计满分25分。
	/
	/


本项目建成后基本能够满足《临平经济技术开发区异味重点企业整治提升方案暨行业提级增效管控标准》相关工作要求。
[bookmark: _Toc22580]4.5《国家污染防治技术指导目录（2024年限制类和淘汰类）》符合性分析
本项目废气主要为涂装工序产生的喷涂废气，项目拟新建一套“活性炭吸附+脱附催化燃烧”吸附装置对废气进行处理，废气处理工艺与《国家污染防治技术指导目录（2024年限制类和淘汰类）》符合性分析如下。
	序号
	工艺名称
	工艺、设施简介
	本项目情况
	相符性

	一、限制类

	1
	洗涤、水膜（浴）、 文丘里湿式除尘技 术
	该技术为采用洗涤、水膜（浴）、文丘里等单一湿法除尘及以上技术组合的除尘净化工艺。
	不涉及
	不涉及

	2
	低效干式除尘技术
	该技术为利用颗粒物的重力、惯性力和离心力等机械力，采用旋风除尘、重力沉降、惯性除尘等干式除尘 技术及其组合的除尘净化技术。
	不涉及
	不涉及

	3
	烟气湿法除尘脱硫一体化技术
	该技术湿法除尘与湿法脱硫在一个装置内进行，前后端无其他除尘设施。
	不涉及
	不涉及

	4
	未实现自动控制的脱硫、脱硝设施
	无控制系统或控制系统未实现对脱硫剂投加量、湿法 脱硫浆液pH值、半干法脱硫床层压降等关键参数进行 自动调节控制的脱硫设施；无控制系统或控制系统未实现对脱硝剂流量、液位等关键参数进行自动调节控制的脱硝设施。
	不涉及
	不涉及

	5
	 VOCs（挥发性有机物）洗涤吸收净化技术
	该技术仅采用水、酸液、碱液洗涤吸收工业废气中VOCs后直接排放。
	本项目涉及VOCs排放的油漆废气经“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置处理后高空排放
	相符

	6
	无控制系统或控制系统未实现对设施关键参数进行自动调节控制的燃烧、冷凝、吸附-脱附VOCs治理技术
	未对燃烧设施的辅助燃料用量、燃烧温度，冷凝设施的冷凝温度，吸附设施的吸附床层吸脱附时间和温度等关键参数进行自动调节与控制的VOCs治理技术。
	不涉及
	不涉及

	二、淘汰类

	1
	正压反吸风类袋式除尘技术
	该技术为采用正压过滤和反吸风方式清灰，且无排气筒，直接排放的袋式除尘技术。
	不涉及
	不涉及

	2
	水喷淋脱硫技术
	该技术以水为吸收剂（不含脱硫剂），与烟气接触吸收烟气中的二氧化硫。海水脱硫工艺除外。
	不涉及
	不涉及

	3
	电子束法脱硫技术
	该技术利用电子加速器产生的等离子体氧化烟气中硫氧化物，产物与加入的氨气反应生成硫酸铵。
	不涉及
	不涉及

	4
	烟道中喷洒脱硫剂的脱硫技术
	该技术在烟道中直接喷洒气态或液态脱硫剂，吸收脱除烟气中的硫氧化物，且无专门反应器。
	不涉及
	不涉及

	5
	关键组件或工艺单元缺失的湿法脱硫技术
	未安装pH计、氧化风机、脱硫废液及副产物处理系统等关键组件或工艺单元的湿法脱硫技术，包括：石灰/石灰石-石膏湿法脱硫未配备浆液密度计，双碱法未在脱硫塔、再生池设置pH计、未在浆液循环系统外设置副产物氧化和提取设施，钠碱法未配备饱和废水处理或副产物利用装置，氨法脱硫未配备蒸发结晶等回收系统，氧化镁法未配备氧化镁熟化系统以及亚硫酸镁氧化系统、蒸发结晶系统。
	不涉及
	不涉及

	6
	关键组件或工艺单元缺失的活性焦工艺
	未配备副产物制备系统或脱硫解析加热烟气、副产物制备系统含硫尾气等未返回治理设施前烟道；未配备还原剂供应系统的活性焦设施。
	不涉及
	不涉及

	7
	无法评估治理效果的脱硫、脱硝技术
	脱硫脱硝剂成分不清，去除原理不明，无法通过药剂或副产物进行污染物脱除效果核查评估的治理技术。
	不涉及
	不涉及

	8
	未配备吸收处理装置的氧化法脱硝技术
	未配备脱硝副产物碱吸收装置和蒸发结晶等处理装置的氧化（含添加氧化助剂）脱硝技术，无法实现氮平衡分析。
	不涉及
	不涉及

	9
	烟道中喷洒脱硝剂的脱硝技术
	该技术偏离反应温度区间直接在烟道中喷脱硝剂，吸收脱除烟气中的氮氧化物。
	不涉及
	不涉及

	10
	VOCs光催化及其组合净化技术
	该技术利用二氧化钛等光催化剂，通过紫外光、可见光激活并氧化VOCs。
	不涉及
	不涉及

	11
	VOCs低温等离子体及其组合净化技术
	该技术利用气体分子在电场作用下产生的激发态分子、电子、离子、原子和自由基等活性物种，降解废气中有机污染物分子。
	不涉及
	不涉及

	12
	VOCs光解（光氧化） 及其组合净化技术
	该技术利用污染物分子吸收短波长紫外光，引发污染物分子化学键断裂，同时废气中的氧气或水分子吸收短波长紫外光后，产生包括臭氧和羟基自由基等在内的活性物种与污染物分子发生降解反应。
	不涉及
	不涉及


综上，本项目建成后，废气处理工艺不在《国家污染防治技术指导目录（2024年限制类和淘汰类）》限制类及淘汰类目录中。
[bookmark: _Toc9868]五、与《临平国家级经济技术开发区“区域环评+环境标准”改革实施方案》环评审批负面清单的匹配性分析
根据《浙江省人民政府办公室关于全面推行“区域环评+环境标准”改革的指导意见》（浙政办发〔2017〕57号）、《关于进一步深化“区域环评+环境标准”改革、提升工程建设项目环评效能的通知》（杭建审改办〔2018〕34号）、《临平区“区域环评+环境标准”改革实施方案》（临平政办〔2022〕48号），临平国家级经济技术开发区已列入“区域环评+环境标准”改革实施方案区域。对环评审批负面清单外且符合准入环境标准的项目，原要求编制环境影响报告书的，可以编制环境影响报告表；原要求编制环境影响报告表的，可以填报环境影响登记表。本项目不在《临平国家级经济技术开发区“区域环评+环境标准”改革实施方案》环评审批负面清单内，故可降级为登记表。
根据《浙江省生态环境厅关于深化环评集成改革优化提升营商环境的指导意见》（浙环发〔2023〕52号），“区域环评+环境标准”改革区域内环境影响报告表简化为环境影响登记表的，按照建设项目环境影响登记表格式要求进行填报。
表14  临平国家级经济技术开发区环评审批负面清单
	序号
	负面清单
	本项目
	符合性

	1
	环评审批权限在生态环境部的项目；
	项目审批权限不在生态环境部
	符合

	2
	需编制报告书的电磁类项目和核技术利用项目；
	不涉及
	符合

	3
	生活垃圾焚烧发电等高污染、高风险建设项目；
	不涉及
	符合

	4
	有提炼、发酵工艺的生物医药项目
	不涉及
	符合

	5
	显示器件、印刷线路板及半导体材料、电子陶瓷、有机薄膜、荧光粉、贵金属粉等电子专用材料生产项目
	不涉及
	符合

	6
	涉及重金属污染项目及酸洗或有机溶剂清洗等工艺项目
	不涉及
	符合

	7
	涉及喷漆工艺且使用油性漆（含稀释剂）10吨/年及以上的项目
	本项目涉及喷漆工艺，涉及使用溶剂型油漆，用量0.1245吨/年，小于10吨/年
	符合

	8
	城市污水集中处理、餐厨垃圾处置、生活垃圾焚烧等环保基础设施项目；
	不涉及
	符合

	9
	与敏感点防护距离不足，公众关注度高或投诉反响强烈的项目
	不涉及
	符合
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[bookmark: _Toc32475]附图1  建设项目地理位置图
 [image: ]294m

[bookmark: _Toc21080][bookmark: _Hlk149211743]附图2  建设项目周边环境示意图
[image: ]项目所在地

[bookmark: _Hlk149211883][bookmark: _Toc3919]附图3  临平区环境管控单元分类图
[image: 14 附件14  临平区三区三线图-2025.15更新]项目所在地

[bookmark: _Toc3091][bookmark: _Hlk149211906]附图4  杭州市临平区三区三线图
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[bookmark: _Toc11522]附图5  临平区声环境功能区划图
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[bookmark: _Toc11761]附图6-1生产区域平面布置图（1F）
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[bookmark: _Toc17310]附图6-2生产区域平面布置图（4F）
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[bookmark: _Toc11805][bookmark: _Toc18269]附件1 项目基本情况
[bookmark: _Hlk155886264]杭州欣胜精密机械有限公司成立于2016年8月，原地址位于浙江省杭州市临平区东湖街道兴国路530号2幢，租用杭州豪友实业有限公司现有闲置厂房5800平方米进行生产经营。
现由于企业自身发展的需要，本项目将搬迁至浙江省杭州市临平经济技术开发区龙船坞路96号，拟租用开投零壹半导体产业园现有闲置厂房进行生产经营，本顶目采用热处理工序等技术，同时新购置国内先进的光纤激光切割机、全自动喷涂机、PVD镀膜机、组装流水线等进行生产，提高企业市场竞争力，本项目建成后将形成200台（套）圆锯床及其零配件的生产能力，预计实现销售额1亿元以上，同时利税可达500万。本项目严格按照安全生产、节能环保相关要求实施，并按照依法统计的要求做好项目投资统计入库工作。
本项目严格按照安全生产，消防及环保的相关规章制度执行。项目已在临平区经济信息化和科学技术局备案，项目代码2404-330113-07-02-137495。
[bookmark: _Toc24282][bookmark: _Toc19773]1、本项目情况
1.1项目基本组成
本项目主要由主体工程、公用工程、环保工程、辅助工程等组成。具体组成汇总如表1所示。
表1项目基本组成
	序号
	工程类别
	主要内容
	备注

	1
	主体工程
	生产车间
	建设本项目圆锯床及其零配件生产线
	搬迁至自有园区闲置厂房，车间总面积约36000m2

	2
	公辅工程
	给水系统
	市政自来水管网供给
	自有园区内现有给水管网

	
	
	排水系统
	现有排水管网
	自有园区内现有排水管网

	
	
	供电
	供电管网
	自有园区内现有供电管网

	3
	环保工程
	焊接烟尘
	设置移动式焊接烟尘净化装置
	新建

	
	
	喷漆废气
	使用一体化全自动喷涂设备，废气经收集后接入1套“活性炭吸附+脱附催化燃烧”废气处理设施处理后由1根15m高排气筒排放
	新建

	
	
	污水处理
	生产废水经自建污水处理设施，采用“絮凝沉淀+中和+A/O”工艺处理后纳管排放，生活污水经园区内化粪池预处理后纳管排放
	新建1座生产废水处理设施，化粪池依托园区内现有

	
	
	一般仓库
	一般固废仓库
	车间内规划区域，车间1层东北侧约50m2

	
	
	危废暂存
	危废仓库
	车间内规划区域，车间4层中部约30m2


1.2项目产品方案
本项目建成后预计形成年产200台（套）圆锯床及200万片锯片的生产能力。
表2产品方案
	产品名称
	规格型号
	生产规模
	产品名称

	圆锯床
	XS-P50/XS-P75/XS-P100等非标定制款
	200台（套）/年
	圆锯床

	配套零部件（锯片）
	∮160/∮230/∮285/∮305等（根据客户配套需求）
	200万片/年
	锯片


1.3主要原辅材料消耗清单
[bookmark: _Hlk156825232]本项目原辅材料消耗汇总表见表3。
[bookmark: _Hlk124943600]表3本项目原辅材料消耗汇总表  
	序号
	生产线
	名称
	年消耗量
	包装方式及包装规格
	储存位置

	
	
	
	数量
	单位
	
	

	1
	圆锯床生产线
	金属铸件及各类零部件
	200
	套
	/
	原材料仓

	2
	
	电机
	200
	台
	/
	原材料仓

	3
	
	无铅焊料
	0.01
	t
	/
	原材料仓

	4
	配套零部件（锯片）生产线
	钢板
	460
	t/a
	/
	原材料仓

	5
	
	合金刀头
	22
	t/a
	/
	原材料仓

	6
	
	刮刀
	16
	t/a
	/
	原材料仓

	7
	
	银焊丝
	0.7
	t/a
	卷捆
	原材料仓

	8
	
	防锈油
	2.84
	t/a
	桶装
	原材料仓

	9
	
	水基清洗
剂
	2.28
	t/a
	桶装
	原材料仓

	10
	
	切削液
	3.0
	t/a
	桶装
	原材料仓

	11
	
	机械润滑
油
	2.88
	t/a
	桶装
	原材料仓

	12
	
	软管
	200
	万米/a
	桶装
	原材料仓

	13
	
	无铅焊料
	0.2
	t/a
	/
	原材料仓

	14
	
	金刚砂
	2.0
	t/a
	/
	原材料仓

	15
	
	抹布
	0.2
	t/a
	/
	原材料仓

	16
	
	手套
	0.2
	t/a
	/
	原材料仓

	17
	
	硝盐
	22
	t/a
	/
	原材料仓

	18
	
	水性漆
	2.05425
	t/a
	20kg/桶
	原材料仓

	19
	
	油性漆
	0.1245
	t/a
	20kg/桶
	原材料仓


1.4主要生产设备
[bookmark: _Hlk156825366]本次项目为迁建项目，部分生产设备由现有设备搬迁而来，同时将新购置一部分设备，本项目生产设备见下表。
表4本项目主要设备一览表
	序号
	设备名称
	设备规格
	原审批设备数量
	本次新增设备数量
	搬迁设备数量
	项目建成后全厂设备数量
	依托情况
	较原审批增减量

	1
	铰孔机
	380V/3项5线
	4
	6
	4
	10
	部分依托
	+6

	2
	磨床
	380V/3项5线
	18
	32
	18
	50
	部分依托
	+32

	3
	激光打标机
	380V/3项5线
	3
	12
	3
	15
	部分依托
	+12

	4
	开齿机
	380V/3项5线
	15
	10
	15
	25
	部分依托
	+10

	5
	自动焊机
	220C/单项
	33
	67
	33
	100
	部分依托
	+67

	6
	手动焊机
	380V/3项5线
	6
	4
	6
	10
	部分依托
	+4

	7
	洗齿机
	380V/3项5线
	2
	13
	2
	15
	部分依托
	+13

	8
	磨齿机
	380V/3项5线
	30
	570
	30
	600
	部分依托
	+570

	9
	回火炉
	380V/3项5线
	2
	33
	2
	35
	部分依托
	+33

	10
	洗片机
	380V/3项5线
	4
	6
	4
	10
	部分依托
	+6

	11
	抛光机
	380V/3项5线
	4
	11
	4
	15
	部分依托
	+11

	12
	线切割
	380V/3项5线
	18
	2
	18
	20
	部分依托
	+2

	13
	冷水机
	380V/3项5线
	5
	5
	5
	10
	部分依托
	+5

	14
	空压机
	380V/3项5线
	7
	3
	7
	10
	部分依托
	+3

	15
	激光切割机
	380V/3项5线
	2
	8
	2
	10
	部分依托
	+8

	16
	密封式喷砂机
	380V/3项5线
	2
	13
	2
	15
	部分依托
	+13

	17
	锯片刮刀焊接机
	380V/3项5线
	1
	14
	1
	15
	部分依托
	+14

	18
	全自动喷涂机
	380V/3项5线
	0
	4
	0
	4
	新购设备
	+4

	19
	PVD镀膜机
	380V/3项5线
	0
	10
	0
	10
	新购设备
	+10

	20
	组装流水线
	/
	0
	2
	0
	2
	新购设备
	+2

	21
	车铣床
	380V/3项5线
	0
	25
	0
	25
	新购设备
	+25

	22
	整平机
	380V/3项5线
	0
	3
	0
	3
	新购设备
	+3

	23
	压腰机
	380V/3项5线
	0
	15
	0
	15
	新购设备
	+15

	24
	磨刮刀机
	380V/3项5线
	0
	12
	0
	12
	新购设备
	+12

	25
	热处理淬火线
	380V/3项5线
	0
	3
	0
	3
	新购设备
	3

	26
	毛刺机
	380V/3项5线
	0
	5
	0
	5
	新购设备
	+5

	27
	压机
	380V/3项5线
	0
	25
	0
	25
	新购设备
	+25

	28
	磨刮刀机
	380V/3项5线
	0
	15
	0
	15
	新购设备
	+15

	29
	冲床
	380V/3项5线
	0
	15
	0
	15
	新购设备
	+15

	30
	包装机
	380V/3项5线
	0
	15
	0
	15
	新购设备
	+15




1.5生产工艺
[image: 锯床工艺流程(10.21)]
图1  圆锯床生产工艺流程图
圆锯床工艺说明：
（1）金加工：将金属铸件、其余各类零部件、五金件作为原料投入，开展切割、打磨等金加工操作 。在加工过程中，因物料的机械切削、研磨等动作，会产生G1-1金属粉尘（主要污染物为颗粒物），同时会产生S1-1废金属屑，加工后的半成品进入后续焊接环节，另外各类成品锯片参与后续流程。
（2）焊接：金加工后的半成品与焊料一同进行焊接作业，焊接时高温使焊料及工件表面物质挥发、氧化，产生G1-2焊接烟气（主要污染物为颗粒物），焊接完成的部件送往配件检验环节。
（3）配件检验：对焊接后的配件进行外观、尺寸、性能等方面检验，筛选出合格配件进入装配组装，此环节无产排污。
（4）装配组装：将检验合格的配件，按照设计要求进行装配、组合，把各类成品锯片等部件整合，形成完整成品，该环节主要是机械组合操作，无明显产排污。
（5）成品入库：装配组装好的成品，搬运至仓库进行存储，以待销售或后续使用，此环节为物流及存储动作，无产排污。

[image: 锯片生产线（10.22）]

图2 配套零部件（锯片）生产工艺流程图
配套零部件（锯片）生产工艺说明：
（1）激光切割
钢材落料作为初始原料，进入激光切割设备。激光束聚焦产生高温，瞬间熔化、气化钢材，实现切割成型。此过程中，因钢材的熔化、气化及飞溅，产生G2-1切割粉尘（主要污染物为颗粒物）；同时，切割产生的边角料、未完全气化残留，形成S2-1废金属屑。切割后的工件，输送至热处理工序的入炉预热环节。
（2）入炉预热
切割后的工件送入工业电炉，电炉通过电加热，使炉内温度逐步升高（一般升至300 - 500℃），对工件均匀预热。此环节是为后续高温加热创造温度条件，主要是热量传递、工件温度缓慢上升过程，无产排污，预热完成后进入高温加热工序。
（3）高温加热
预热后的工件在电炉内继续升温，达到工艺要求的高温（通常800-1200℃，因钢材材质不同有差异），使工件内部金属晶粒、组织开始转变，为淬火做组织准备。该步骤核心是热传递引发的材料内部物理变化，无产排污，高温保温到设定时长后，进入硝盐冷却淬火环节。
（4）硝盐冷却淬火
高温加热后的工件，迅速转移至硝盐池中（硝盐为混合盐类，亚硝酸钠等），工件在硝盐中冷却定型，硝盐逐渐吸附工件表面杂质、失效，形成S2-2废硝盐。淬火完成后，工件输送至压片整形环节。
（5）压片整形
淬火后的工件，通过压力机施加压力，对工件的平面度、弧度等外形尺寸进行修正，使工件形状精度满足后续加工要求。此环节是物理外力作用下的形变过程，无产排污，整形后进入清洗残盐工序。
（6）清洗残盐
整形后的工件，进入清洗槽，通过喷淋或浸泡方式，用水冲洗表面残留的硝盐。清洗过程中，硝盐溶解于水，产生W2-1清洗废水（废水主要污染物为COD、SS）。清洗后的工件，输送至加压回火环节。
（7）加压回火
清洗后的工件，再次送入电炉，同时压力设备对工件施加一定压力，在加热和压力共同作用下，稳定工件内部组织、消除淬火应力，提升工件韧性和尺寸稳定性。此过程是热-力耦合的物理变化，无产排污，完成后热处理工序结束，工件进入铰孔环节。
（8）铰孔
热处理后的工件，固定在钻床或铰孔钻机上，铰刀旋转并进给，对工件特定部位进行铰孔加工，以达到精确孔径、光洁孔壁的要求。加工中，铰刀切削工件金属，产生S2-1废金属屑，铰孔后工件进入平面磨环节。
（9）平面磨
工件固定在平面磨床工作台上，砂轮高速旋转（线速度超30m/s），配合切削液，对工件平面磨削。磨削时，砂轮与工件金属摩擦、切削，产生S2-1废金属屑；切削液因混入金属屑、砂轮碎屑、油污等，失效形成S2-2废切削液。磨削后的工件，进入打标环节。
（10）打标
采用激光打标或气动打标设备，在工件表面标记型号、规格、生产编号等信息。激光打标是通过激光烧蚀工件表面形成标记，气动打标是利用针头冲击留下凹痕，均为物理标识操作，无产排污，打标后进入开齿环节。
（11）开齿
工件装夹在开齿机上，铣刀旋转、进给，在工件边缘铣削出齿形。加工中，刀具切削金属，产生S1 - 1废金属屑，开齿后的工件进入焊接环节。
（12）焊接
使用无铅焊料（如锡银铜合金）、刮刀辅助，对工件特定部位（如齿部连接点）焊接。焊接时，焊料高温熔化、凝固，产生G1 - 2 焊接烟气（主要污染物为颗粒物）；焊接过程中，焊料飞溅、工件边缘未融合产生的废料，形成S1 - 1废金属屑（固体废物，含焊料碎屑、工件焊接残留），焊接后工件进入焊接验证环节。
（13）焊接验证
采用拉力测试设备，检测焊接部位的焊缝质量（如是否有裂纹、虚焊，焊接强度是否达标）。此环节是质量检测，无产排污，验证合格后进入喷砂/刷齿环节。经焊接验证后的工件分三路：一路进入经喷砂/刷齿后进行PVD镀膜，最终形成冷锯片产品；一路去往外协电镀，形成外协电镀产品；还有一路经清洗后进入厂区内涂装工序。
（14）喷砂/刷齿
金刚砂通过喷砂设备喷射，或刷齿设备的刷轮抛射，冲击工件表面，去除氧化皮、焊接残渣，优化齿部粗糙度。加工中，金刚砂因撞击、磨损失效，产生S1 - 4废砂。
（15）PVD 镀膜
将锯片放进镀膜设备中，进过抽真空和加热阶段，到一定条件，利用电子枪加热镀膜材料并蒸发到基片表面形成薄膜，同时充入氧气和氩气以确保镀膜效果，精确控制每一层膜的厚度，等到设定的程度完成后，放置到大气状态自然冷却。项目镀膜过程中镀膜设备需采用间接冷却水进行冷却，以保护设备不因加热阶段温度升高而损坏，设备冷却水为全封闭循环水，不外排。
（16）外协电镀
工件送外部协作厂家，进行电镀加工（如镀镍、镀铬，提升表面硬度、防腐性 ）。属于外协环节，本厂流程中无产排污，电镀后工件返厂进行产品检验，检验合格后包装入库。
（17）一次清洗
另一路工件，先进入清洗槽，用水冲洗表面，产生W2-2 清洗废水（废水主要污染物为SS），清洗后工件进入喷砂/刷齿环节（与前述工艺一致，不再赘述）。
（18）二次清洗
再次喷砂/刷齿后的工件，进入清洗槽，用水冲洗表面残留的金刚砂、杂质等，产生W2-3清洗废水（废水主要污染物为SS），清洗后进入喷涂环节。
（19）喷涂
采用全自动喷涂设备，将油性漆/水性漆/特氟龙（根据工艺选）喷涂在工件表面，形成防护、装饰涂层。喷涂时，漆雾未附着在工件上的部分，被水帘设备捕捉，产生W2-4 水帘废水（废水，含漆雾、有机溶剂）；漆料挥发的有机溶剂（如苯系物、酯类），形成G2-3喷涂废气（主要污染物为挥发性有机物（VOCs））；喷涂过程中，过滤棉吸附的漆渣、设备清理的残漆，成为S2-5漆渣（固体废物，属危险废物），喷涂后工件进入磨齿（齿轮开刃）环节。
（20）磨齿（齿轮开刃）
工件装夹在磨齿机上，砂轮高速磨削齿部，对齿形开刃、精修，提升锯切锋利度。磨削时，砂轮切削金属，产生S2-1 废金属屑（固体废物，为钢材磨削碎屑），磨齿后工件最终产品入库，完成全流程。
1.6主要产排污分析
根据工艺流程可知，项目产污环节及污染因子分析如下：
表6项目产污环节及污染因子一览表
	影响因素类型
	污染类型
	编号
	名称
	产生工序
	主要污染物

	污染影响因素
	废气
	G1-1
	金属粉尘
	金加工
	颗粒物

	
	
	G1-2
	焊接烟气
	焊接
	颗粒物

	
	
	G2-1
	切割粉尘
	激光切割
	颗粒物

	
	
	G2-2
	焊接烟气
	焊接
	颗粒物

	
	
	G2-3
	喷涂废气
	涂装
	TVOC

	
	固废
	S1-1
	废金属屑
	金加工
	废金属屑

	
	
	S2-1
	废金属屑
	激光切割、平面磨、开齿等
	废金属屑

	
	
	S2-2
	废切削液
	平面磨
	废切削液

	
	
	S2-3
	废硝盐
	硝盐冷却淬火
	废硝盐

	
	
	S2-4
	废砂
	喷砂/刷齿
	废砂

	
	
	S2-5
	漆渣
	涂装
	漆渣

	
	
	S3
	生活垃圾
	员工生活
	生活垃圾

	
	废水
	W1
	生活污水
	员工生活
	COD、氨氮、SS

	
	
	W2-1
	清洗废水
	清洗残盐
	COD、氨氮

	
	
	W2-2
	清洗废水
	一次清洗
	COD、SS

	
	
	W2-3
	清洗废水
	二次清洗
	COD、SS

	
	
	W2-4
	水帘废水
	涂装
	COD、氨氮、SS

	
	噪声
	设备运转产生的机械噪声。


1.6.1废气
项目废气主要为下料粉尘、木制粉尘、油漆废气。
[bookmark: _Toc3029]（1）废气产生情况
1）金属粉尘、切割粉尘（G1-1、G2-1）
将金属铸件、其余各类零部件、五金件作为原料投入，开展切割、打磨等金加工操作。在加工过程中，因物料的机械切削、研磨等动作，会产生G1金属粉尘（主要污染物为颗粒物）。
由于原料为成品锯片和各类外购成品零部件及金属铸件，需要进行金加工的材料非常少，因此此股废气仅进行定性分析，不再进行定量分析，仅有微量金属粉尘车间内无组织排放，且金属粉尘沉降系数较高，大部分在车间内沉降至车间地面，经清扫后与废金属屑一同暂存至一般工业固废暂存场所。
2）焊接烟气（G1-2、G2-2）
使用焊料、刮刀辅助，对工件特定部位（如齿部连接点）焊接。焊接时，焊料高温熔化、凝固，产生焊接烟气（主要污染物为颗粒物）。本次评价根据《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中《机械行业系数手册》对颗粒物进行污染物源强核算。根据手册确定产污系数，工业废气量：2130193m³/吨原料、颗粒物：9.9千克/吨原料，经计算，本项目合计使用各类焊料0.235t/a，则焊接烟气产生量为500595.355m³/a，颗粒物污染物产生量为0.002t/a。
本项目焊接工位拟采用移动式焊接烟尘净化装置对焊接烟气进行收集处理，由于产生量较小，经收集净化后的焊接烟气车间内无组织排放，保守考虑约50%焊接烟气能够得到有效收集处理，则无组织排放量为0.001t/a。
3）喷涂废气（G2-3）
项目生产过程中根据订单及客户需求，部分锯片进行喷漆：
①单片锯片两面圆面面积：
半径r=230÷2=115毫米=11.5厘米，
两面面积=2×πr²=2×3.14×11.5²≈830.54平方厘米。
②单片涂料体积：
830.54×0.005≈4.15立方厘米。
③每10000片总涂料体积：
4.15×10000=41500立方厘米=41.5升。
本次项目设置1套全自动喷涂机，全自动喷涂机喷涂附着效率取80%，油漆密度取1.2kg/L，各锯片产品经表面预处理后约有100万片外协电镀，65万片经PVD镀膜后作为冷锯片本色产品直接入库，35万片锯片需进行喷涂，其中2万片锯片使用油性漆进行喷涂，33万片锯片使用水性漆进行喷涂。
根据上述涂料使用情况及喷涂附着效率，经计算，本项目水性漆用量为2.05425t/a，油性漆用量为0.1245t/a。
全自动喷涂设备内部设置有水帘柜，用于除漆雾，设备整体采用密闭负压收集，废气经收集后接入1套“活性炭吸附+脱附催化燃烧”吸附装置处理后经1根不低于15m高排气筒高空排放。
本次项目使用水性漆、油性漆涂料作为本次喷涂的原料，根据本次拟使用的油漆的MSDS（详见附件）确定本项目涉及使用的涂料组分。
表8所用油漆成分及含量
	序号
	品类
	成分
	含量
	数据来源
	油漆用量

	1
	水性漆
	硬脂酸锌
	1%-3%
	双组份水性透明底漆安全技术说明书（MSDS）
	2.05425t/a

	2
	
	氢氧化铵
	0.3%-1%
	
	

	3
	
	VOCs
	104g/L
	VOCs检测报告
	

	4
	
	苯及苯系物
	未检出
	
	

	5
	
	游离甲醛
	未检出
	
	

	6
	
	各类酯、醚
	未检出
	
	

	7
	
	硬脂酸锌
	1%-3%
	
	

	8
	油性漆
	有机硅改性树脂
	50~70%
	A5500-B211137化学品安全技术说明书（MSDS）
	0.1245t/a

	9
	
	环氧树脂
	0~10%
	
	

	10
	
	炭黑
	0~0.5%
	
	

	11
	
	钛白粉
	10~20%
	
	

	12
	
	二氧化硅
	1~10%
	
	

	13
	
	丙二醇甲醚醋酸酯
	10~20%
	
	

	14
	
	醋酸丁酯
	10~20%
	
	

	15
	
	VOCs
	160g/L
	VOCs检测报告
	


本项目所用涂料为水性漆、油性漆涂料，涂料密度按1.2kg/L计，本项目设计年使用水性漆2.05425t（1711.875L）、油性漆0.1245t/a（103.75L），根据水性漆和油性漆的VOCs检测报告，经计算水性漆使用过程总挥发性有机物（TVOC）污染物产生量约为0.178t/a；油性漆使用过程总挥发性有机物（TVOC）污染物产生量约为0.017t/a；合计总挥发性有机物（TVOC）污染物产生量为0.195t/a。本项目喷涂废气均在一体化自动喷涂设备内产生，废气经过设备自带的水帘除漆装置后，雾化的漆转化为漆渣，极少部分有机废气形成浮渣，捞出后作为危险固废处置，其余有机废气沿水帘后方的引风管收集后经“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置处理后引至排气筒高空排放。该项目喷涂采用一体化全自动喷涂设备，设备密闭负压对废气进行收集封闭性较好，集气率以95%，“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置去除效率按80%计；本项目使用的全自动喷涂设备采用整体密闭负压收集方式对喷漆废气进行收集，根据企业提供的工程设计方案，配套风机风量为5000m³/h。喷漆作业以300d计，日作业以4h计(含喷漆、自然干燥)。则总挥发性有机物有组织排放量约为0.037t/a（即0.031kg/h），排放浓度为6.2mg/m³；总挥发性有机物的无组织（以非甲烷总烃计）产生量为0.01t/a（即0.008kg/h），喷漆过程中将有微量恶臭污染物产生，污染因子以“臭气浓度”计，本次评价仅做定性分析。
喷涂废气排放情况见下表。
表9项目喷涂废气产排情况
	废气种类
	排放方式
	收集效率
	产生量
	去除效率
	排放量
	设计风量
	排放时间

	
	
	%
	t/a
	%
	t/a
	kg/h
	mg/m3
	m3/h
	h

	TVOC（DA001）
	有组织
	95
	0.185
	80
	0.037
	0.154
	6.2
	5000
	1200

	NMHC
	无组织
	
	0.01
	/
	0.01
	0.008
	/
	/
	1200

	臭气浓度
	有组织/无组织
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	合计
	/
	/
	0.195
	/
	0.047
	/
	/
	/
	1200


[bookmark: _Toc20986]（3）汇总
根据企业废气收集处理方案，废气产排情况如下。

表11废气产排情况
	工序/
生产线
	装置
	污染源
	污染物
	污染物产生
	治理措施
	污染物排放
	排放
时间

	
	
	
	
	核算
方法
	废气量
	产生
速率
	产生
浓度
	产生量
	工艺
	效率
	核算
方法
	废气
量
	排放
速率
	排放
浓度
	排放量
	

	
	
	
	
	
	m3/h
	kg/h
	mg/m3
	t/a
	
	
	
	m3/h
	kg/h
	mg/m3
	t/a
	h

	喷涂废气
	一体化喷涂设备
	DA001
	TVOC
	物料衡算法
	5000
	0.154
	30.8
	0.185
	活性炭吸附+脱附催化燃烧
	80%
	物料衡算法
	15000
	0.031
	6.2
	0.037
	[bookmark: OLE_LINK13]1200

	
	
	
	臭气浓度
	定性分析
	
	/
	/
	/
	
	
	定性分析
	
	/
	/
	/
	1200

	
	
	无组织
	NMHC
	物料衡算法
	/
	0.008
	/
	0.01
	/
	/
	物料衡算法
	/
	0.008
	/
	0.01
	1200

	
	
	
	臭气浓度
	定性分析
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	1200

	焊接烟气
	/
	无组织
	颗粒物
	物料衡算法
	/
	0.0008
	/
	0.002
	移动式焊接烟尘净化装置
	50%
	物料衡算法
	/
	0.0004
	/
	0.001
	2400

	金属粉尘切割粉尘
	/
	无组织
	颗粒物
	定性分析
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	定性分析
	/
	/
	/
	/
	2400

	合计
	/
	/
	VOCs
	/
	/
	/
	/
	0.195
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	0.047
	2400

	
	/
	/
	颗粒物
	/
	/
	/
	/
	0.002
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	0.001
	2400


注：VOCs为全厂挥发性有机物之和。
表12项目废气达标排放情况表
	排放口编号
	污染物种类
	排放值
	排放标准
	是否达标

	
	
	kg/h
	mg/m³
	kg/h
	mg/m³
	

	DA001
	TVOC
	0.031
	6.2
	/
	150
	达标

	
	臭气浓度
	/
	/
	/
	1000（无量纲）
	达标


根据《杭州余杭经济技术开发区总体规划修编（2020-2035年）环境影响报告书》1.5.3评价标准中2、污染物排放标准要求：涉涂装工序企业废气污染物排放执行《工业涂装工序大气污染物排放标准》(DB33/2146-2018)中表 1 规定的大气污染物排放限值，且省级环境保护主管部门或设区市人民政府未规定本项目所在区域需要执行大气污染物特别排放限值，因此TVOC排放标准为排放浓度为150mg/m3。从上表可知，项目DA001中TVOC废气污染物满足标准限值要求。
[bookmark: _Toc2457]（4）可行性技术分析
[bookmark: _Hlk161921622]本项目DA001排气筒排放废气污染物TVOC，通过“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置处理。焊接工段产生的焊接烟尘经收移动式焊接烟尘净化装置处理后车间内无组织排放。
本项目属于通用设备制造业，根据《排污许可证申请与核发技术规范 铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业（HJ1124-2020）》中表A.4表面处理（涂装）排污单位废气产污环节、污染物项目、排放形式、污染防治措施及对应排放口类型一览表，本项目喷涂产生的有机废气通过“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置处理。焊接工段产生的焊接烟尘经收移动式焊接烟尘净化装置处理，各类废气治理技术均属于规范中明确的可行技术。
[bookmark: _Toc28433]（5）废气治理设施安全性分析
根据《关于加强工业企业环保设施安全生产工作的指导意见》(浙应急基础【2022】143号)，明确源头治理的具体要求。将新、改、扩建环保设施纳入建设项目管理，在环境保护“三同时”阶段落实有关安全要求：一是立项阶段，在企业环境影响评价时，不得采用淘汰的设备和工艺；在环评技术审查等环节，明确可邀请应急管理部门和安全专家参与论证。二是设计阶段，企业应委托有相应资质设计单位对环保设施进行设计，自行开展或组织环保、安全生产有关专家参与设计审查。三是建设和验收阶段，严格按照设计方案和施工技术标准施工，组织环保设施竣工验收，形成书面报告。已建成的重点环保设施且未进行正规设计的，要委托第三方单位开展设计诊断，落实整改措施，实行销号闭环管理。
符合性分析：1、本项目在环境影响评价时不采用淘汰的设备和工艺；2、同时根据省安委会印发的《浙江省安全生产委员会成员单位安全生产工作任务分工》(浙安委【2024】20号)，要求企业委托有相应资质的设计单位对建设项目重点环保设施进行设计、自行(或委托)开展安全风险评估。本次项目委托浙江友坤机械设备有限公司对环保设施进行设计并施工，后续将自行开展或组织环保、安全生产有关专家参与设计审查并进行安全风险评估；3、项目建设和验收阶段，将严格按照设计方案和施工技术标准施工，组织环保设施竣工验收，形成书面报告。
综上，废气治理设施安全性总体可控。“活性炭吸附+脱附催化燃烧” 装置处理 TVOC 废气时，通过控制进气浓度低于爆炸下限25%、设置温度监测与降温系统、设备接地及配备惰性气体灭火装置，防范火灾爆炸风险；通过加强密封、配备个人防护装备和设置有毒气体报警仪，降低中毒风险；并通过完善设备维护制度保障运行安全。“袋式除尘系统” 处理木工车间粉尘时，采用控制粉尘浓度、设备防静电、设置防爆泄压装置等措施预防粉尘爆炸，通过定期清理积尘、维护电气设备降低火灾风险，同时通过控制粉尘湿度、定期清洗滤袋防止设备堵塞。能够满足《浙江省安全生产条例》（浙江省第十三届人民代表大会常务委员会公告第86号，2023.03.01实施）第十九条：生产经营单位在生产经营过程中使用或者产生可燃爆的粉尘、气体、液体等爆炸性危险物质的，应当保证作业场所的建筑物、构筑物、电气设备以及通风除尘、防静电、防爆等安全设施，符合国家相关防燃爆标准要求相关要求。此外，项目将通过人员培训、应急预案制定与演练、定期安全检查及健全管理制度，进一步强化安全管理，确保废气治理设施安全稳定运行，降低环境风险。
（6）环境影响分析
本项目采取的废气污染治理设施均为可行技术，污染物排放量不大且均可达标排放，预计项目废气正常排放对周边居民影响可接受。
1.6.2废水
（1）生产废水（W2-1、W2-2、W2-3、W2-4）
根据企业工艺设计方案，每日工件清洗水用量为3t，排水量为2.7t/d则年排水量为810t/a，水帘水在水帘柜中循环使用定期排放，月排水量0.5t，则年排水量为6t/a，清洗废水和水帘废水均进入废水预处理设施中进行预处理，污水处理工艺为“絮凝沉淀+中和+A/O”。
本次类比与本次生产工艺基本一致的同类企业浙江金三原精密机械有限公司的现状监测数据，经预处理后该股废水的水质情况见下表。
表13 本项目生产废水（清洗废水、水帘废水）水质  单位：mg/L，除pH
	废水名称
	pH
	CODCr
	氨氮
	SS

	生产废水
	6~9
	274（本次评价取300）
	32.43（本次评价取35）
	172（本次评价取200）



[bookmark: _Toc25935]（2）生活污水
本项目劳动定员100人，员工生活用水量以80L/p·d计，年工作天数为300天，生活用水量为2400t/a。生活污水排放量以用水量的85%计，预计生活污水产生量2040t/a。生活污水水质参照城市生活污水水质，主要污染物及其含量一般约为CODcr：350mg/L、SS：200mg/L、NH3-N：35mg/L，则产生量分别为 CODcr：0.714t/a、SS：0.408t/a、NH3-N：0.071t/a。生活污水中冲厕废水经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中的三级标准后排入污水管网。
（3）废水产生量汇总
根据前述分析结果核算，项目各类废水及其污染物实际产排情况见下表。
表13       项目废水排放源强
	序号
	废水种类
	水量
	CODcr
	氨氮
	SS

	
	
	t/a
	t/a
	t/a
	t/a

	1
	生产废水
	816
	0.245
	0.029
	0.163

	2
	生活污水
	2040
	0.714
	0.071
	0.408


本项目外排废水为生产废水和生活污水，生产废水经自建污水处理设施预处理后纳管排放，生活污水经化粪池预处理后纳管排放，经预处理后废水排放能够满足 GB8978-1996《污水综合排放标准》三级标准，其中氨氮、总磷排放满足《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》(DB33/887-2013)相关标准限值后纳入市政污水管网，集中送至临平净水厂进行处理外排。
表14      废水污染源源强核算结果及相关参数一览表
	工序/生产线
	装置
	污染源
	污染物
	污染物产生
	治理措施
	污染物排放
	排放
时间(天)

	
	
	
	
	核算方法
	产生废水量/(m3/a)
	产生浓度/(mg/L)
	产生量/(t/a)
	工艺
	效率/%
	核算方法
	排放废水量/(m3/a)
	排放浓度/(mg/L)
	排放量/(t/a)
	

	锯片生产
	清洗槽、水帘
	生产废水
	CODCr
	类比法
	816
	300
	0.245
	絮凝沉淀+中和+A/O
	--
	达标排放
	816
	40
	0.033
	300

	
	
	
	NH3-N
	
	
	35
	0.029
	
	
	
	
	2
	0.002
	300

	
	
	
	SS
	
	
	200
	0.163
	
	
	
	
	10
	0.008
	300

	员工生活
	--
	生活污水
	CODCr
	类比法
	2040
	350
	0.714
	化粪池
	--
	达标排放
	2040
	40
	0.082
	300

	
	
	
	NH3-N
	
	
	35
	0.071
	
	
	
	
	2
	0.004
	300

	
	
	
	SS
	
	
	200
	0.408
	
	
	
	
	10
	0.02
	300


表15    废水类别、污染物及污染治理设施信息表
	序号
	废水类别
	污染物种类
	排放
去向
	排放规律
	污染治理设施
	排放口编号
	排放口设置是否符合要求
	排放口类型

	
	
	
	
	
	编号
	名称
	工艺
	
	
	

	1
	生产废水
	COD、NH3-N、SS
	排至临平净水厂
	间歇排放
	TW001
	生产废水预处理设施
	絮凝沉淀+中和+A/O
	DW001
	是
	总排口

	2
	生活污水
	COD、NH3-N、SS
	
	间歇排放
	TW002
	生活污水处理设施
	化粪池
	
	
	


表16    废水间接排放口基本情况表
	序号
	排放口编号
	排放口地理坐标
	废水排放量(万t/a)
	排放去向
	排放规律
	间歇排放时段
	受纳污水处理厂信息

	
	
	经度
	纬度
	
	
	
	
	名称
	污染物种类
	排放标准(mg/L)

	1
	DW001
	120.320518334
	30.449100332
	0.0331
	城市污水处理厂
	间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放
	--
	临平净水厂
	CODCr
	40

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	NH3-N
	2(4)*

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	SS
	10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	动植物油
	1


注：*—括号内数值为每年11月1日至次年3月31日执行。
表17     废水达标排放执行标准表
	序号
	排放口编号
	污染物种类
	国家或地方污染物排放标准及其他按规定商定的排放协议

	
	
	
	名称
	浓度限值(mg/L)

	1
	DW001
	COD
	《污水综合排放标准》(GB8978-1996)三级标准
	500

	2
	
	NH3-N
	
	35

	3
	
	石油类
	
	20

	4
	
	SS
	
	400

	5
	
	LAS
	
	20


（8）水源及水平衡
本项目建成后全厂新鲜水用水均为自来水，全厂水平衡见下图。
[image: 水平衡(10.29)]
图4 水平衡
1.6.3固体废物
[bookmark: _Toc2723]（1）固体废物源强
根据工程分析可知，本项目固废主要包括：废金属屑，废硝盐，废切削液，废砂，漆渣，生活垃圾。
1）废金属屑
在生产过程中，本项目原材料在金加工、激光切割、平面磨、开齿等过程会产生废金属屑，粉尘收集会产生少量粉尘，根据现有项目业主提供的统计资料，产生量按钢板原料用量的1%计，约为4.6t/a。边角料属于一般工业固废，经收集后外售综合利用。
2）废硝盐
本项目项目淬火炉内炉渣需定期清理，根据建设单位提供的年使用硝盐量为22t/a，则项目淬火炉炉渣量为22t/a。
对照《国家危险废物名录（2025年版）》编号为HW49 其他废物，废物代码900-999-49，被所有者申报废弃的，或者未申报废弃但被非法排放、倾倒、利用、处置的，以及有关部门依法收缴或者接收且需要销毁的列入《危险化学品目录》的危险化学品（不含该目录中仅具有“加压气体”物理危险性的危险化学品），废硝盐实际产生后需经危废鉴定，鉴定后按鉴定结果处理。(危废鉴定前先按照《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)中的相关要求暂时存放于危险废物仓内。实际产生经危废鉴定确定属性后，若废硝盐鉴定为危险废物，则按照危险废物处置要求进行委外处理；若鉴定为不属于危险废物，则产生的废硝盐属于一般工业固废，需按照一般工业固废处置要求进行委外处置。)。
3）废切削液
项目生产过程中使用切削液，和水兑成一定比例循环使用，使用过程中产生消耗，根据使用情况定期进行更换，根据企业实际生产情况，切削液的更换频率为每3月1次，加工过程产生的少量金属屑混在废切削液中无法分离，随废切削液一同处置。根据现有项目业主提供的统计资料，每次更换量为0. 1t，年产生废切削液量为0.4t/a。
对照《国家危险废物名录（2025年版）》编号为HW09，废物代码900-006-09，使用切削油或者切削液进行机械加工过程中产生的油/水、烃/水混合物或者乳化液。
4）废砂
项目喷砂过程会产生废砂，根据现有项目业主提供的统计资料，废砂年产生量约为 0.5t/a。
5）废油漆桶
根据企业提供的原料及包装规格统计，一般一个废油漆桶约1.2~1.3kg，本次项目建成后全厂合计使用水性油漆和溶剂型油漆漆2.17875t/a，按照20kg/桶的规格进行计算，产生废油漆桶约109个，按每个废油漆桶1.25kg进行计算，预计企业生产过程中产生的废油漆桶量为0.13625t/a。则本项目实施后全厂废油漆桶产生量为：0.13625t/a。
本项目所使用的水性漆中含有氢氧化铵，大鼠经口LD50约为350 mg/kg（以氨计），属于中等毒性，因此本项目水性油漆桶不予豁免。对照《国家危险废物名录（2025年版）》编号为HW49 其他废物，废物代码900-041-49，含有或者沾染毒性、感染性危险废物的废弃的包装物、容器、过滤吸附介质；本项目产生的废油漆桶属于危险废物，经收集由企业自行贮存后委托有资质单位进行处置。
6）漆渣
项目喷漆工序中会产生少量的漆雾，产生量约为油漆总量的10%，本项目油漆年用量为2.17875t/a，则漆雾产生量为0.218t/a。产生的漆雾会被水帘漆雾净化机洗涤下来，进入水帘喷淋水中，水帘喷淋水定期更换，废水先经预处理（混凝沉淀）后形成漆渣，将废水中的漆渣打捞过滤后废水排入自建污水处理设施，与其他清洗废水一同经处理后纳管排放，漆渣经收集由企业自行贮存后委托有资质单位进行处置。
对照《国家危险废物名录（2025年版）》编号为HW12 染料、涂料废物，废物代码900-252-12“使用油漆（不包括水性漆）、有机溶剂进行喷漆、上漆过程中过喷漆雾湿法捕集产生的漆渣、以及喷涂工位和管道清理过程产生的落地漆渣”，由于本项目使用的油漆为水性漆和溶剂型油漆，设备为全自动一体化设备，两类油漆在使用时不区分生产设备因此捞出的漆渣均考虑为危险废物，本项目漆雾产生量约为0.218t/a，漆雾固含量50%，去除率92%，人工捞渣含水率85%，0.218t/a漆雾产生漆渣约0.058t/a。
7）废活性炭
本项目喷涂废气收集后经“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置处理后排放，会产生废活性炭。根据工程设计方案，活性炭箱装填体积为4m3，本项目活性炭选用颗粒状活性炭，碘值在800mg/g以上，取活性炭密度为0.5g/cm3，则单次装填量为2t，由于采用吸附脱附+催化燃烧的处理工艺，设备配套安装活性炭效率监控设备，考虑在活性炭吸附效能不满足要求后才进行更换，保守考虑每半年进行1次更换，则年废活性炭产生量为4t。
对照《国家危险废物名录（2025年版）》编号为HW49其他废物，非特定行业，危废代码900-039-49“烟气、VOCs治理过程产生的废活性炭”，废活性炭经收集由企业自行贮存后委托有资质单位进行处置。
8）废催化剂
根据工程设计方案，废气治理催化燃烧产生废催化剂，催化剂装填量为0.01t，每两年更换一次，则年最大产生量为0.01t/a，危废类别为HW50废催化剂，行业来源为非特定行业，参照机动车和非道路移动机械尾气净化废催化剂，废物代码为 900-049-50；经收集由企业自行贮存后委托有资质单位进行处置。
9）生活垃圾
本项目劳动定员100人，年工作300天，取生活垃圾产污系数0.5kg/人·天，经计算可得生活垃圾产生量为15t/a，生活垃圾由环卫部门统一清运。
综上，本项目各种副产物产生情况汇总如下：
表19项目废物产生情况汇总表
	序号
	副产物名称
	产生工序
	形态
	主要成分
	产生量（t/a）
	是否固体废物

	1
	废金属屑
	金加工、激光切割等
	固
	废金属屑
	4.6
	是

	2
	废硝盐
	硝盐淬火
	固
	废硝盐
	22
	是

	3
	废切削液
	平面磨床
	液
	废切削液
	0.4
	是

	4
	废砂
	喷砂
	固
	废砂
	0.5
	是

	5
	废油漆桶
	原料包装
	固
	废油漆桶
	0.13625
	是

	6
	漆渣
	废气处理
	固
	漆渣
	0.058
	是

	7
	废活性炭
	废气处理
	固
	废活性炭
	4
	是

	8
	废催化剂
	废气处理
	固
	废催化剂
	0.01
	是

	9
	生活垃圾
	员工生活
	固
	生活垃圾
	3.75
	是


根据《国家危险废物名录（2025年版）》及《危险废物鉴别标准》对上述固体废物是否属于危险废物进行判定，具体如下。
表20项目危险废物属性判定
	序号
	废物名称
	产生工序
	产生量(t/a)
	是否属危险废物
	危废代码
	危险特性

	1
	废金属屑
	金加工、激光切割等
	4.6
	否
	--
	--

	2
	废硝盐*
	硝盐淬火
	22
	是
	HW49/900-999-49
	T/C/I/R

	3
	废切削液
	平面磨床
	0.4
	是
	HW09/900-006-09
	T

	4
	废砂
	喷砂
	0.5
	否
	--
	--

	5
	废油漆桶
	原料包装
	0.13625
	是
	HW49/900-041-49
	T/In

	6
	漆渣
	废气处理
	0.058
	是
	HW12/900-252-12
	T，I

	7
	废活性炭
	废气处理
	4
	是
	HW49/900-039-49
	T

	8
	废催化剂
	废气处理
	0.01
	是
	HW50/900-049-50
	T

	9
	生活垃圾
	员工生活
	3.75
	否
	--
	--

	*废硝盐实际产生后需经危废鉴定，鉴定后按鉴定结果处理。(危废鉴定前先按照《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)中的相关要求暂时存放于危险废物仓内。实际产生经危废鉴定确定属性后，若废硝盐鉴定为危险废物，则按照危险废物处置要求进行委外处理；若鉴定为不属于危险废物，则产生的废硝盐属于一般工业固废，需按照一般工业固废处置要求进行委外处置。)


本项目固废产生情况汇总如下。
表21  项目固废污染源源强核算结果及相关参数一览表
	序号
	工序/生产线
	固体废物名称
	主要成分
	固废属性
	产生情况
	处置措施
	最终去向

	
	
	
	
	
	核算方法
	产生量(t/a)
	工艺
	处置量(t/a)
	

	1
	金加工、激光切割等
	废金属屑
	废金属屑
	一般固废
	物料衡算
	4.6
	资源化
	4.6
	委托有关单位综合利用或处置

	2
	硝盐淬火
	废硝盐*
	废硝盐
	危险废物
	物料衡算
	22
	无害化
	22
	委托有资质单位无害化处置

	3
	平面磨床
	废切削液
	废切削液
	危险废物
	物料衡算
	0.4
	无害化
	0.4
	委托有资质单位无害化处置

	4
	喷砂
	废砂
	废砂
	一般固废
	物料衡算
	0.5
	资源化
	0.5
	委托有关单位综合利用或处置

	5
	原料包装
	废油漆桶
	废油漆桶
	危险废物
	物料衡算
	0.13625
	无害化
	0.13625
	委托有资质单位无害化处置

	6
	废气处理
	漆渣
	漆渣
	危险废物
	物料衡算
	0.058
	无害化
	0.058
	委托有资质单位无害化处置

	7
	废气处理
	废活性炭
	废活性炭
	危险废物
	物料衡算
	4
	无害化
	4
	委托有资质单位无害化处置

	8
	废气处理
	废催化剂
	废催化剂
	危险废物
	物料衡算
	0.01
	无害化
	0.01
	委托有资质单位无害化处置

	9
	员工生活
	生活垃圾
	生活垃圾
	一般固废
	物料衡算
	3.75
	资源化
	3.75
	环卫部门统一清运

	*废硝盐实际产生后需经危废鉴定，鉴定后按鉴定结果处理。(危废鉴定前先按照《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)中的相关要求暂时存放于危险废物仓内。实际产生经危废鉴定确定属性后，若废硝盐鉴定为危险废物，则按照危险废物处置要求进行委外处理；若鉴定为不属于危险废物，则产生的废硝盐属于一般工业固废，需按照一般工业固废处置要求进行委外处置。)



[bookmark: _Toc28792][bookmark: _Toc537]2、现有项目内容简介
杭州欣胜精密机械有限公司成立于2016年8月，最初地址位于杭州市余杭区康信路 597号，最初申报年产锯片15万片的生产规模，项目已通过环保审批（环评批复【2018】58 号），并于2019年03月完成环境保护自主验收。后企业因发展需要，搬迁到浙江省杭州市临平区东湖街道兴国路530号2幢，租用杭州豪友实业有限公司现有闲置厂房进行生产经营，项目建成后年产30万片多功能锯片的规模，项目于2022年12月通过环保审批（杭环临平改备【2022】59号），并于2023年9月21日完成自主验收，并出具验收意见。
具体如下：
	序号
	项目名称
	审批文号
	审批规模
	验收文号
	实际总产能

	1
	杭州欣胜精密机械有限公司年产锯片15万片生产项目
	环评批复【2018】58 号
	年产锯片15万片
	自主验收
	与环评批复一致

	2
	杭州欣胜精密机械有限公司年产 30 万片多功能锯片智能化改造项目
	杭环临平改备【2022】59号
	年产30万片多功能锯片
	自主验收
	与环评批复一致


2.1已批已验项目
1、产品方案
表22 已批已验项目产品方案一览表
	[bookmark: _Hlk97067912]序号
	产品名称
	单位
	年产量

	
	
	
	已批/已验项目产能

	1
	锯片
	万片/年
	50


2、已批已验项目生产设备情况
表23 已批已验设备一览表
	序号
	设备名称
	单位
	已批已验设备数量

	1
	铰孔机
	台
	4

	2
	磨床
	台
	18

	3
	激光打标机
	台
	3

	4
	开齿机
	台
	15

	5
	自动焊机
	台
	33

	6
	手动焊机
	台
	6

	7
	洗齿机
	台
	2

	8
	磨齿机
	台
	30

	9
	回火炉
	台
	2

	10
	洗片机
	台
	4

	11
	抛光机
	台
	4

	12
	线切割
	台
	18

	13
	冷水机
	台
	5

	14
	空压机
	台
	7

	15
	激光切割机
	台
	2

	16
	密封式喷砂机
	台
	2

	17
	锯片刮刀焊接机
	台
	1

	18
	研磨机
	台
	6

	19
	机械手
	只
	6

	20
	冷却塔
	座
	1


3、已批已验项目原辅料消耗情况
表24已批已验原辅材料消耗汇总表  
	序号
	原辅材料
	单位
	已批已验年消耗量

	1
	钢板
	t/a
	115

	2
	合金刀头
	t/a
	5.5

	3
	刮刀
	t/a
	4

	4
	银焊丝
	t/a
	0.175

	5
	防锈油
	t/a
	0.71

	6
	水基清洗
剂
	t/a
	0.57

	7
	切削液
	t/a
	0.75

	8
	机械润滑
油
	t/a
	0.72

	9
	软管
	万米/a
	50

	10
	无铅焊料
	t/a
	0.05

	11
	金刚砂
	t/a
	0.5

	12
	抹布
	t/a
	0.05

	13
	手套
	t/a
	0.05


4、企业现有项目污染物总量控制
纳入总量控制的污染物CODcr、氨氮、二氧化硫、氮氧化物、VOCs、烟粉尘，由于企业现状已停产准备搬迁，本次评价只列出现有企业环评审批和验收时总量情况，根据原环评总量计算，企业现有已批复排放量具体见下表。
表25 企业现有项目总量控制情况  单位：t/a
	内容
类型
	排放源
（编号）
	原有审批污染物名称
	原有审批核定总量

	废水
污染物
	废水
	水量
	225t/a

	
	
	CODCr
	0.01t/a

	
	
	氨氮
	0.001t/a

	废气
污染物
	废气
	颗粒物
	0.024t/a


[bookmark: _Toc17619][bookmark: _Toc28580]3、总量控制指标
3.1污染物总量控制指标
根据现行的环保管理要求，污染物排放总量控制仍是我国现阶段强有力的环保管理措施，主要总量控制指标为：二氧化硫（SO2）、化学需氧量（COD）、氨氮（NH3-N）和氮氧化物（NOx）及工业烟粉尘、重金属、挥发性有机物（VOCs）。
结合本项目的实际情况分析，本项目涉及被纳入总量控制指标的有化学需氧量（COD）、氨氮（NH3-N）、工业烟粉尘（颗粒物）和挥发性有机物（VOCs）。
表26本项目新增污染物排放产排情况    单位：t/a
	项目
	污染物
	产生量
	削减量
	排放量

	废气
	VOCs
	0.195
	0.148
	0.047

	
	颗粒物
	0.002
	0.001
	0.001

	废水
	废水量
	2856
	0
	2856

	
	COD
	0.959
	0.844
	0.115

	
	NH3-N
	0.1
	0.094
	0.006


本项目实施后，全厂污染物COD排放量0.115t/a，氨氮（NH3-N）排放量0.006t/a，工业烟粉尘（颗粒物）排放量0.001t/a，挥发性有机物（VOCs）排放量0.047t/a。
3.2总量平衡方案
[bookmark: OLE_LINK94]根据《建设项目主要污染物排放总量指标审核及管理暂行办法》（环发〔2014〕197号）、《关于印发杭州市2021年环境空气质量巩固提升实施计划的通知》(杭大气办[2021]3号)等文件相关规定，结合临平区2024年环境质量（地表水达标、环境空气为不达标区）。新增CODcr、氨氮按1:1进行区域替代削减，工业烟粉尘、SO2、NOx、VOCs按1:2进行区域替代削减。
本项目实施后，企业全厂污染物排放总量详见下表。
表27  全厂污染物排放产排情况    单位：t/a
	类别
	污染物
	现有项目核定量
	本项目排放量
	以新带老削减量
	本项目建成后全厂排放量
	与原审批排放量对比增减量
	区域削减替代比例
	区域削减替代总量
	全厂总量控制建议值

	废水
	废水量
	255
	2856
	/
	2856
	+2601
	/
	/
	2856

	
	CODCr
	0.01
	0.115
	/
	0.115
	+0.105
	1:1
	0.105
	0.115

	
	NH3-N
	0.001
	0.006
	/
	0.006
	+0.005
	1:1
	0.005
	0.006

	废气
	VOCs
	0
	0.047
	/
	0.047
	+0.047
	1:2
	0.094
	0.047

	
	颗粒物
	0.024
	0.001
	-0.023
	0.001
	-0.023
	/
	/
	0.001


本项目总量由杭州市生态环境局临平分局总量调剂同意后方可投入生产。
[bookmark: _Toc8961][bookmark: _Toc14195]4、环保措施监督检查清单
本项目环保措施监督检查清单如下表所示：
[bookmark: _Hlk54167917]表29环境保护措施监督检查清单
	内容
要素
	排放口(编号、名称)/污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准

	大气环境
	DA001
	TVOC、臭气浓度
	新建一套“活性炭吸附+脱附催化燃烧”装置+15m高排气筒
	《工业涂装工序大气污染物排放标准》（DB33/2146-2018）

	
	厂区内
	NMHC
	/
	

	
	厂界
	颗粒物
	各类金属粉尘车间内自然沉降，焊接烟气经“移动式焊接烟尘净化装置”处理后无组织排放
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）

	
	
	NMHC、臭气浓度
	/
	《工业涂装工序大气污染物排放标准》（DB33/2146-2018）

	水环境
	DW001
	COD、NH3-N
	水帘废水经絮凝沉淀、打捞沉渣后与清洗废水一同进入自建污水处理设施，采用“絮凝沉淀+中和+A/O”工艺处理后纳管排放，生活污水经园区内现有化粪池、隔油池预处理后纳管排放，全厂设置1个标准排放口
	GB8978-1996《污水综合排放标准》三级标准、《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33_887-2013 ）

	声环境
	噪声
	Leq（A）
	（1）磨床、磨齿机、喷砂机等高噪声设备选型时选用噪声低、振动小的设备。
（2）生产车间安装隔声门窗，生产时尽可能保持门窗关闭状态。
（3）针对放置于室外的污染治理设施风机，要求在风机外设置隔声罩，污染处理设施安装时，底部需配置阻尼减震设施。
（4）加强设备日常检修和维护，确保设备处于良好的运转状态，杜绝因设备不正常运转时产生的高噪声现象。
（5）加强工人的生产操作管理，减少或降低人为噪声的产生。
	厂界执行GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》3类声功能区标准；

	固体废物
	1、废金属屑、废砂等一般工业固废收集后委托有关单位综合利用或处置；废油漆桶、废切削液、漆渣、废活性炭、废催化剂等危险废物委托有资质单位无害化处置；生活垃圾由环卫部门统一清运。废硝盐实际产生后需经危废鉴定，鉴定后按鉴定结果处理。(危废鉴定前先按照《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)中的相关要求暂时存放于危险废物仓内。实际产生经危废鉴定确定属性后，若废硝盐鉴定为危险废物，则按照危险废物处置要求进行委外处理；若鉴定为不属于危险废物，则产生的废硝盐属于一般工业固废，需按照一般工业固废处置要求进行委外处置。)
2、危废厂内暂存期间，企业在厂区内按危废贮存要求妥善保管、封存，并做好相应场所的防渗、防漏工作。



[bookmark: _Toc20543]附件2 溶剂型油漆VOCs检测报告
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[bookmark: _Toc15582]附件4 水性漆安全技术说明书（MSDS）
[image: WAD9023S-20_00][image: WAD9023S-20_01][image: WAD9023S-20_02][image: WAD9023S-20_03][image: WAD9023S-20_04][image: WAD9023S-20_05][image: WAD9023S-20_06][image: WAD9023S-20_07]
[bookmark: _Toc32496]附件5 溶剂型漆安全技术说明书（MSDS）
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BAEH TECH

LYl

SRk ERRELITR

\"

LR MR (MSDS)

i GHS 58 3 {EIThRIRS

Prepared according to the GHS revision 3

I. Chemicals & Identification of company

FRES
Product code
MSDS H#S
MSDS NO.
wF@ma%
Chemicals name
fEREN

Recommend usage

A EFR

Company name

ekt
Address

MVl Email
RAEESH fax
RS
Emergency phone

{#tR75 Supplier information:

A5500-B211137

EERBEIRR

Silicone coating

{ERTHREIBARATIHIREINS

Used on exterior of non-stick cookware as temperature resistance
decorative coating.

NIRRT REIRAR)

Zhejiang chunlan nano new material co,LTD.
TEKHREENBHEEART TR Bp4: 323300
Bridge Block of Miaogao Street Industrial Park, Suichang County,
Lishui City, Zhejiang, China.  Post code: 323300
14662367@qqg.com

0578-8185079

0578-8185079 BRAIEHREILAIRESPLKRED

0578-8185079 or contact the nearest help center for helping.

ZE89: RISMERGR

I1. Risks summarize

Bt

Risks identification

GHS 15%&
GHS labels

&5iA

OSHA fE =4

OSHA hazardous material

6 |
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Signal word
ERERBLISER

Dangerous & risks

FhiEiER

Precautionary statements

i)

Prevention

REL

Reaction

&t
Storage

W8
Handle

Dangerous

BESRRIIES

Highly flammable liquid and vapor
SRR

Cause skin irritation;

XIRREE A E T E.

Cause eye irritation greatly.
ISR

Keep containers tightly closed.

T RUKIRANHAGIR/ KT/ BAX——EE LE R,

Keep it away from ignition source such as heat/sparks/open flame
prohibit smoking

BRI SR/,

Connect container with grounding receiving equipment

fEFRRIIRAYER RSB/ HRREIR .

Use explosion proof appliances/ventilation/lighting device
SRENDS LB EB BB AOTEDE.

Take measures to prevent electrostatic discharge.

RESEAR XTI A,
Use only non-sparking tools.
BEiPF R/ RS/ B ER;

Wear protective gloves / eye protection glasses / face protection;

TERNEEHES;

Do not breathe spray and steam;
FELEHIEEEF.

Wash hands thoroughly after handling.

JMEKR, {ERTH/ SRR SRR K

In case of fire, use dry powder / carbon dioxide and other appropriate

measures of fire extinguishing;

AEEARIRES, FAVIVORIR S, AR RS BRI S EA0ER, WISEERGE
TR, PATSAHEEIPIEARES

If contact with eyes, repeatedly washed with water carefully. First remove
the contact lenses if it’ s easy, then continue flushing eyes;

IREREZRR (SKR) | SZBDBHSHGSRAORIR, FKIEERER/MRE;

As touching the skin (or hair), immediately remove contaminated clothing
and wash the skin with water / shower;

IMRER, FES M, ZARE/MHL.

If swallowed, do not induce vomiting, seek doctor immediately.
FHTERX/BRLL.

Stored in the ventilation and shade plac.

ARSI TR IR,

Handle the waste disposal in accordance with local laws and regulations

2711
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SB=ERS: RS/ ARER

11l. Components

LSl BEY
Chemical category Mixture
f2BeA% components
WFRER RE (EBESL%) CAS o,
Chemical’ s Name Weight percent, % )
ﬁmﬁm&mﬁ . 50.0-70.0% 9005-12-3
Modified silicone resin
FERHE Resin epoxy 0.0-10.0% 1675-54-3
#RE Carbon black 0.0-0.5% 1333-86-4
$KE1#2 Titanium dioxide 10.0-20.0% 1317-80-2
0.0-0.5% 1309-37-1
Iron oxide red pigment
Titani 1l
ﬁfﬁﬁﬁ oA 1.0-5.0% 8007-18-9
pigment
ZSkiE Silicon dioxide 1.0-10.0% 7631-86-9
AR
Propylene Glycol 10.0-20.0% 108-65-6
Monomethyl Ether
Acetate(PMA)
e
TR 10.0-20.0% 123-86-4
Butyl acetate
S BRIEE
IV. First aid measures
BRBKIEAG HIERRER, NBESRONE, BIRSKREKIRIRER. MRHIR

Skin contact BN, RIEFE.
Take off contaminated clothes, wash skin thoroughly with soup and
clean water. Must seek medical advice immediately if feel pain.

RRES RS EIERURES, SARATEKEEEKMARD 15 58, FHRE,

Eyes contact Holing the eyelid apart immediately, irrigate copiously with moving
water or normal saline for 15 min at least, seek medical advice.

BN BRNESIH K, DEGEIUFESSHERE. (RSTFREET. RIFEE

Inhalation BHAEE. MPRROBELE, STEMET A TR OIHZEARF HE.

If inhalation of vapors or droplets, rapidly move to fresh air from the
scene. To keep the airway open. Oxygen to breathing difficulties. If

3/1
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£0
Ingestion

SIEEIHHOEIN

Suggestions to doctors

breathing and heartbeat stopped, do artificial respiration and heart
massage immediately, and seek medical advice.

SZEIFREFHRAWIRIRA SR, (NATEEENIES TEHIRL, FEHLEEN
REOBEOIRETRA. BNTEORY, WRF. TF. KERES. T2
PRI i SEEREN

Immediate medical attention and provide the name of the material
composition. Only under the guidance of a doctor to induce vomiting.
Never give anything to mouth to an unconscious patient. Loosen tight
clothing such as a collar, tie, belt or waistband. Do not use
mouth-to-mouth method bailout.

EFRHEOERT, BAIEARE. METEARR. IIZEALTIR
BT,

In case of shortness of breath, you need to give the sufferer oxygen.
Keep sufferer warm. Keep observing his situation.

SRS HHEE

V. Fire-fighting measures

BRI

Dangerous features
BERREY

Hazardous combustion
products

BIERKH

Applicable Extinguishing
HBA RBAIFEE
Firefighters protective

equipment

BRI

It' s flammable liquid.
CO. CO,. “E|ithE. BE
CO, CO,, SiO,, smog

Bk T, ZEsE.

Foam, dry powder, carbon dioxide etc.

SLEMFRY), SR, RS, FRMEER.

Wear full protective clothing, including helmets, respirators, protective
clothing and face masks.

7 RBSY: MFERISALIE

VI. Accidental release measures

AR LTI

Personal safety precautions

BIRENFS. EF EAENRFRE, B2MERANERIRY. i
ASAZERISGEN. EMEXAREE.

Ensure that the ventilation is adequate. Wear suitable protective
clothing, do not touch damaged containers or spill. First ventilation
before entering an enclosed space. Let irrelevant staffs away.
EERIEARIEAI ARAS. BRRASE. 85, HLMEE. [RIFESEEE, 7
ATAER.

4/1





image33.jpeg
BAEH TECH

RGP
Environmental protection
measures

HRRAE

Destruction

Avoid contact with skin and eyes. Avoid breathing vapor, mist, dust and
smoke. Keep container closed and can’ t be taken orally.
TEENTKE. A7, BRTSaEsIRs R RRET,
Not through into drains, rivers. Use sand and other suitable inhibitors
to prevent leaks and spills to the environment.

BT WHEEIER, ARSNFHTESRILEME, BERK. 0
REHBINRE, EEROR, IR EIREIIRBAES, Bl
MERPRRB TR, FEREL R,

To comply with “Leak control procedures” of the factory, stop

leaking at least in a safe condition, the venue shall be ventilated. If it
exceeds the flash point temperature, has to remove the source of fire.
To prevent contact with skin and eyes and inhalation of vapors, with

inert material to block and clear, and properly dispose of the waste.

FEEaD: RMELESHEE

VIl. Handling and storage

RELEEEHER

Handling notes

fETEERER

Storage notes

IEREX. BFARBRESIEI NS, FISETRIEE BIUREARR
BERSIXNSEE (FAR)  BUFRLMFRS, SHBmsETE
IR, BRRHSEHFE, mEkF R TRRAT2RIE. ERIRELIE
RESRE. BENIERRE (R8T Sm/s) , EERIERE, s
ERFRER, IRERTERRREE, MR AERA. RN R EEIHE
Brggt RSB, AISNRETRBEEY.

Enhance ventilation. Operators must be specially trained, strictly
observe operating instructions. Strongly recommended the operators
wear self-absorption filter respirators (half-mask), chemical safety
protective glasses, anti-virus infiltration overall as well as oil resistance
rubber gloves. Keep away from fire, heat. No smoking in workplaces.
Use explosion-proof ventilation systems and equipments. Pay
attention to the flow rate (not exceed 5m / s). It must have grounding
device to prevent accumulation of static electricity. Lightly dispose
when handling in order to prevent the damage of packages and
containers. Appropriate types and quantities of fire equipment, as well
as emergency treatment facilities are equipped. Emptied containers
may have harmful residues.

BETHR BXER. EEXHM, 2R, (EEEE S5 5 25°C. [RISEER
. RAPIREEE. BRI, SRS EXEANINREMTIA. &
KRBt SR B GRS TR,

Store in a cool, ventilated storeroom. Keep distance from fire and heat.

Storage temperature should be 5°C~25 °C. Keep container tightly
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closed. Use explosion-proof lighting and ventilation facilities. The use
of easy to produce sparks of mechanical equipment and tools are
prohibited. Storage areas should be equipped with emergency spill
equipment and suitable host materials.

SBI\ERS: IERBIZEL/ MBS

VIII. Exposure control/ Personal protection

k% Compositions
BNEREREE

Modified silicone resin

ESE
Monitoring methods
T

Engineering controls

TEiEs

Engineering control

A ABHFIRE:

personal protection equipments:
IR ARG
Respiratory protection
HRESPAIA

Eyes protection
EHARSHR

Body protection
E2

Hand protection

A ARSI

Personal hygiene measures

CAS REMR(E Exposure limitation
9005-12-3 ACGIH {BRE-RHEINESRE  N.E
ACGIH valve limit: time-weight average concentration
N.E.
ACGIH iEFR{E- /SR IERARE  N.E
ACGIH valve limit: short-term exposure limit: ~ N.E.
OSHA (EfRE-FHENMTSRE  NE
OSHA valve limit: time-weight average concentration
N.E.
OSHA [EPRE-/ERTIEHEAIRE  N.E
OSHA valve limit: short-term exposure limit: N.E
E: NEFRRESERINEE.
Remarks: N.E. means has not been established
DIERER, KR

Enhance ventilation, keep it far away from ignition source.

ROZ{RE ST RS E SIFIRES.

It should use air respiration apparatus or oxygen respirator.

B RemiFRE.

Wear chemical safety protective eyewear.

FHBMSETIFR.

Wear anti-virus infiltration clothes

TARBEFE,

Wear oil resistance rubber gloves

TELZMESEA. RIR. REEER. (RISREFN T DEMRSRGURE,
TERIFERANE. TIFUREIERIA, BRIk, TIFmnEamRmEst
KL TR AT,

Do not let the substances contact with the skin, clothes, eyes. Maintain
good industrial hygiene and safety regulations, cleaning timely after
the operation. Prohibit smoking, eating and drinking at the work site.

Avoid drinking Alcoholic beverages before working. Do
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pre-employment and periodic medical examinations.

Ehiks: Bt

IX. Physical and chemical properties

SPRSHER

Appearance and features
S

Smell

18R (0)

Melting point (°C)

#R (°C)

Boiling point (°C)

HEREE (Kk=1)

Relative density (water=1)
#FSE (mm, 20°C)

Vapor pressure (mm, 20°C)
PRI (k)/mol)

Heat of combustion (kJ/mol)
IGFHEE (°C)

Critical temperature (°C)
IGFES (MPa)

Critical pressure (MPa)
AR (°C, FF)

Flash point (°C)
RIEETIR% (V/V)
Explosion on the offline% (V/V)
SIVEERE (°C)

Ignition temperature (°C)

TEBHRIA
Opaque liquid
RUBMESIR
Irritating odor

<50°C

172-173°C

10-12

Tolt R
No data

FolEE
No data

FlEE
No data

Tolt R
No data

35°C

FlEE
No data

Tolt R
No data

EHERe: REMNREE

X. Stability and reactivity

et
Chemical stability

FEY

Materials to avoid

ERIBMARY

LIRS, R,
Should be use and store according to the manual, it' s a stable
chemical.

il

Oxidants

B, i, BHRAUK. IESABREAIEAL.

i1
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Conditions to avoid

RaRE
Polymerization damage
SR

Decomposition products

Avoid to contact with open flame, heat, water, moisture and strong
oxidants

THERE

Won' t occur

ARES S, “RUBRTaE.

May include CO, CO, SiO;

S+—8a: SEFEH

XI. Toxicological data

HANSHEEE

Ways of invading the human
body
BRI R AER

Overexposure symptoms

RS

Acute poisoning

1@rrhaE

Chronic poisoning

ot 3

Carcinogenicity

RRBREEAS. ARESEEAR. IRAFDIEA.

Skin contact, eyes contact, breath and intake.

5 [ERBRRIR

Cause skin irritation

FEXSIRR PR RRIORIRI TR, BB ER. RSB SRR,
PRESIRANERT S ELAEIRAAIKED, MIRED, I, MEETSELRLESE
K88,

It has a strong stimulating effect to eyes and upper respiratory tract,
have a narcotic effect. Skin contact with the toxic stimulation, eye
contact can cause conjunctivitis and edema, comeal opacity,
perforation, severe cases can cause full ophthalmic even blindness.
REMFHKHBMERRARRIAYIR RIERERRIE, HRERERFIRS.
Repeated and long-term contact with liquid material can cause skin
irritation, accompanied by discomfort and dermatitis.

IARC, OSHA, ACGIH, EPA & NTP Shfixft FRENEEIF IR B HIH
.

IARC, OSHA, ACGIH, EPA or NTP No classification data on carcinogenic
properties of this chemical.

HitER ToRsiE
Others No data
S+TEe: £5FEE
Xil. Ecological information
EEBESN FHE
Eco-toxicological toxicity No data
FEREIE FELIRPIRICERR.
Biodegradable Degradation in soil
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Hitys=
Others

KEERS 1 (BT  WKRHERE. TEXERTT, FAHEx
VIRREREIER .

Water hazard class 1 (self assessment): slightly hazardous for water.

It is not allowed to release the substance into the environment without

government’ s permission.

F1H=80: BERLE

XIIl. Waste disposal

BRI ERE
Waste disposal methods

BREFLESE

Packages of waste disposal methods

BE—RSENT RGBTSR E, RIBS T TR,
Contact a licensed professional waste disposal agency to dispose of waste in
accordance with local regulations.

BE—RSENT RGBTSR E, RIBS T TR,
Contact a licensed professional waste disposal agency to dispose of waste in

accordance with local regulations.

S£1mERS: EWES

XIV. Transportation information

UN RS
UN NO.
EWER
Transport description

Bk

Hazard classification
k]

Packaging classification
BEGE

Package

RRIEITE

Risk label

EFFSIERN IMDG
International shipping IMDG

SE (RFRRENSHNEYEATES) (TDG)
United Nations proposals on the Transport of Dangerous /
Goods Model Regulations "(TDG)

EFFZSIERM ICAO-TI 71 IATA-DGR
International Air Transport IMDG ICAO-TI and IATA-DGR

UN1263

RRIEOIERE

Related materials of the coating
3% SRR

Flammable liquid class 3

PG I

2

Plastic dram

\ 4

1 TDG B9 48R
Same as TDG

#1TDG 5248
Same as TDG

9711
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XV. Regulatory information

ERERMIES {4

EU guidance document

OSHAGEEHR IR SEREE)
OSHA (U.S Occupational Safety
and Health Management Act)

EINECS (BRI AL PR ER)
EINECS (European Inventory of Existing
Commercial Chemical Substances)

EPA TSCA(BSBHIRIZHZ)

EPA TSCA (Toxic Substances Control
Act)

NgEX DSL (EIR¥IRALR)

Canadian DSL (Domestic Substances
List)

WHMIS(INSEX THEHFREEYRIARIRR)
WHMIS-Canadian Workplace Hazardous
Materials Identification System

GB 12268-2005 (FFEIRIRER)
GB 12268-2005 (China dangerous goods
list)

3EM (EC) No.1272/2008
Regulation (EC) No.1272/2008

ERIHREREETIRERRFES (29CFR 1910.1200)

Risks is compiled according to hazard communication
standard (29CFR 1910.1200)

ZFREHIN EINECS BRF
The chemical is listed on EINECS directory

BUCEEREFIN TSCA BR
The chemical is listed on TSCA directory

ZHEREFIN DSL BR+
The chemical is listed on DSL directory

B2, D2B

HERE— MBS, WFIN GB 12268-2005 fEtwmHE, CN
57 33646,

The chemical is dangerous goods and listed on GB
12268-2005. CN number is 33646.

ek HithER

XVI. Other information

ERERGEIMRRLBHROERSIFEIMARMERNEER, HEERAMRLERERE, URRE
RERHRIPMERAENEFNZS. FYURESENRBRERHARIBRIEA.

Users only to use the Material Safety Data Sheet information as additional information of other gathered
one. And could judge the suitability of this information to ensure proper use and protect the health and
safety of users. The information provided in this material safety data sheet doesn’ t mean any guarantee.

SRR SHUFRF—DLAWREHIESE 1.5 B
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Compilation standard
RHE
Prepared by

B
Preparation date

Globally Harmonized System of Classification and Labeling section 1.5

TR REIRAE)

Zhejiang chunlan nano new material co. Itd.
2022 128 158

Dec 15, 2022

(453K End)
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